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प्रफिक्षण मापदंड 
 

 

सेक्टर  
इंटीररयर र्डजाईन, फर्नीचर और फफक्स्चर 

सब सेक्टर 
फर्नीचर व्यवि र् फवक ि, इंस्टाले न और आफ्टर सेल्स 

पेशा 
फर्नीचर इंस्टाले न और आफ्टर सेल्स 

देश 
ि रत 

NSQF स्तर 
5 

NCO/ISCO/ISIC कोड का गठबंधन 
NCO-2015/7115.0300 

 

 

नू्यनतम शैक्षवणक योग्यता एिं  अनुभि 

3-वर्षीर्/4-वर्षीर् पुविस्न्नातक क  दूसरा विि पूर  फकर्  

र्  

 दुसरे विि की र् क्षा प्राप्त करते हुए और र्नरन्तर फिक्ष  

र्  

दूसरा  विि पूणि (12वी के ब द) 

र्  

12वी िं कक्ष  के ब द 2 वर्षीर् फडप्लोम  के दुसरे विि की र् क्षा 

र्  

कक्ष  12 उत्तीणट के साथ NTC/NAC/CITS र्  िमकक्ष के फकिी िी 

असेंबली  के 2 ि ल की र् क्षा 

र्  

1 वर्षट के प्र ििंफगक अरु्निव के ि थ गे्रड 10 के ब द 3-वर्षीर् फडप्लोम  

पूर  फकर्  

र्  

1 वर्षट के प्र ििंफगक अरु्निव के ि थ 1 वर्षट के एर्न ीिी/एर्नएिी के ि थ 

गे्रड 12 प ि 

र्  

1 वर्षट के प्र ििंफगक अरु्निव के ि थ 3-वर्षीर्/4-वर्षीर् रू्जी क  पहला 

वर्षट पूणि 

र्  

2 वर्षट के प्र ििंफगक अरु्निव के ि थ 12वी िं कक्ष  उत्तीणट 

र्  

4 ि ल के प्र ििंफगक अरु्निव के ि थ 10वी िं प ि 

र्  

1.5 वर्षट के सम्बक्ट्ितअरु्निव के ि थ एर्नएिकू्यएफ स्तर 4.5 

(कारपेंटर) की फपछली सम्बक्ट्ित र्ोग्यत  

र्  

3 ि ल के सम्बक्ट्ित अरु्निव के ि थ NSQF लेवल 4.0 (िह र्क 

कारपेंटर) की फपछली सम्बक्ट्ितर्ोग्यत  

विद्यालय में प्रविक्षण के वलए विक्षा का 

नू्यनतम स्तर 
लागु नही  

पूिव-अपेक्षा लाइसेंस या प्रवशक्षण 
लागु नही  

काम प्रिेश के वलए नू्यनतम आयु 
18 ि ल 
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अंवतम समीवक्षत पर 
  31-08-2023 

अगली  समीक्षा तारीख 
  31-08-2026 

NSQC अनुमवत तारीख 
  31-08-2023 

QP संस्करण 
2.0 

मॉडल पाठ्यक्रम के वनमावण वक तारीख 
   05-06-2023 

मॉडल पाठ्यक्रम तक मान्य 
  31-08-2026 

मॉडल पाठ्यक्रम संस्करण 
2.0 

पाठ्यक्रम की नू्यनतम अिवि  
720 घिं े 

पाठ्यक्रम की अविकतम अिवि  
720 घिं े 
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कायवक्रम अिलोकन 
अरु्नि ग के ि र िंफित उदे्दश्य के क र्टक्रम ि थ में ि थ इसकी अवफध। 

 

प्रवशक्षण परणाम 

कायिक्रम के अंत में, र् क्षाथी को र्नचे र्दए गये को ल और जानकारी प्राप्त होनी चार्हए: 

 

• आर्कि टेक्चर और इंटीररयर प्रोजेरएिं  के अलग-अलग प्रक र को पररि फर्षत करें  | 

• र्वर्भन्न प्रकार के कच्च  ि मग्री और आर्कि टेक्चर ह डटवेर्र को शे्रणीबद्ध करर्न  और उनका वणटर्न करर्न  | 

• र्वर्भन्न प्रकार के उन्नत पॉवर औज र, उपकरण, और मिीर्नरी को शे्रणीबद्ध करर्न  और वणटर्न करर्न  | 

• िनीचर उद्योग के संगठनात्मक मानर्चत्र का वणिन करें  और िनीचर और र्िर्टंग इंस्टाले न व्यवसाय के महत्व पर प्रका  डालें।  

• मास्टर कारपेंटर की िूफमक  के मुख्य पररण म के्षत्रोिं(KRA) की सूची बनाये | 

• र्वर्भन्न प्रकार की प्रोजेरओ ंके र्लए कायि का दायरा पररभार्ित करें  | 

• र्वर्भन्न प्रकार के उत्पादो ंऔर प्रोजेरओ की लागत का अरु्नम र्न लग र्न  | 

• प्रोजेर के र्लए आवश्यक संसाधनो ंका र्वशे्लिण और अनुमान लगाएं। 

• र्वर्भन्न कायों और टीमो ंकी योजना बनाएं, उन्हें व्यवक्ट्ित करें  और प्रबंर्धत करें । 

• र्वके्रता प्रबंधन र्सद्ांतो ंका वणिन करें  और प्रोजेर र्नष्पादन के दौरान इसे लागू करें । 

• र् कायत र्नवारण र्द ार्नदे ो ंकी व्याख्या करें  और प्रद िन की समीक्षा करें । 

• प्रोजेर र्डजाइन आलेख और प्रोडर र्चत्रो ंका वणिन करें  और उनकी जांच करें। 

• र्वर्भन्न प्रकार की प्रोजेरओ ंके र्लए उत्पादो ंके र्नमािण और असेंबली  की तैयारी और समीक्षा करें । 

• र्वर्भन्न प्रकार के उत्पादो ंपर सतह र्िर्नर् ंग तकनीक लागू करें । 

• प्रोडर घटको ंऔर आर्कि टेक्चरल हाडिवेयर की इंस्टाले न करना और उसकी समीक्षा करना। 

• प्रोजेर और टीम अवलोकन तकनीको ंका प्रद िन करें । 

• समय-समय पर गुणवत्ता जांच और हैंडओवर की योजना बनाएं और संचालन करें । 

• व्यावसार्यक स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रोटोकॉल का पालन करें  और अनुपालन सुर्नर्ित करें । 

• सामग्री संरक्षण और संसाधन अनुकूलन के तरीको ंकी व्याख्या करें । 

• र्वश्व कौ ल प्रर्तयोर्गताओ ंकी प्रर्क्रया और महत्व का वणिन करें । 

• कायि  प्रर् क्षण के दौरान र्वर्भन्न प्रकार के उत्पादो ंके र्नमािण, असेंबली , इंस्टाले न और र्िर्नर् ंग की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

 

अवनिायव मॉडू्यल 

       तार्लका कू्यपी के अर्नवायि एनओएस के अनुरूप मॉडू्यल और उनकी अवर्ध को सूचीबद् करती है। 

 

 

NOS  एव ंमॉडू्यल 

वििरण 

वलखखत 

अिवि 

प्रायोवगक

अिवि 

कायय प्रवशक्षण पर 

अिवि 
(अवनिायव) 

कायय प्रवशक्षण पर 

अिवि 
(अनुशंवसत) 

कुल 

अिवि 

विज मॉडू्यल 24:00 36:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल1:फवफिन्न 

आर्कि टेक्चर एवं इंटीररयर 

प्रोजेर का पररचर्  

 

04:00 

 

08:00 00:00 00:00 

 

12:00 
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मॉडू्यल 2: उन्नत कचे्च 

ि मग्री और आर्कि टेक्चर 

ह डटवेर्र का पररचर् 

 

06:00 

 

12:00 00:00 00:00 

 

18:00 

मॉडू्यल 3: उन्नत पॉवर 

औज र, उपकरण, और 
मिीर्नरी का पररचय 

 
06:00 

 
12:00 00:00 00:00 

 
18:00 

मॉडू्यल 4: इंटीररयर उद्योग 

और रोजगार योग्यता 

कौ ल का संगठनात्मक 

संदभि 

 

04:00 

 

04:00 00:00 00:00 

 

08:00 

मॉडू्यल 5: म स्टर बढ़ई 

की िूफमक  का पररचय 

 

04:00 00:00 00:00 00:00 

 

04:00 

FFS/N2220: विविन्न 

प्रोजेक्ट की ऑन-साइट 

गवतविवियो ों के वलए 

प्रोडक्ट लागत और 

सोंसािन योजना में 

सहायता करना 

 

NOS संस्करण संख्या. 1 

NSQF लेवल- 5  

 

 

 

26:00 

 

 

 

64:00 

 

 

 

00:00 

 

 

 

00:00 

 

 

 

90:00 

मॉडू्यल 6: कायि के 

दायरे को पररभार्ित 

करना 

 

08:00 

 

16:00 00:00 00:00 

 

24:00 

मॉडू्यल 7: प्रोजेक्ट और 

प्रोडर ल गत 

 

10:00 

 

36:00 00:00 00:00 
 

46:00 

मॉडू्यल 8: ििंि धर्न 

र्ोजर्न  और प्रबिंधन 

 
08:00 

 
12:00 

00:00 00:00 
 

20:00 

FFS/N2221:  प्रोजेक्ट 

वलए उवित कायय आिोंटन 

और टीम प्रबोंिन 

सुवनवित करें  

 

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF लेिल- 5 

 

 

26:00 

 

 

34:00 

 

 

00:00 

 

 

00:00 

 

 

60:00 

 

मॉडू्यल 9:  ीम और क र्ट 

प्रबिंधन 

 
08:00 

 
14:00 

00:00 00:00 
 

22:00  

मॉडू्यल 10: फवके्रत  

प्रबिंधन 

 

10:00 

 

12:00 00:00 00:00 
 

22:00 

मॉडू्यल 11: फिक र्त 

फर्नव रण एविं प्रदिटर्न 
प्रबिंधन 

 
08:00 

 
08:00 00:00 00:00 

 
16:00 
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FFS/N2222: विविन्न 

प्रोजेक्ट के वलए वनमायण, 

असेंबली , विवनविोंग और 

इोंस्टालेिन गवतविवियो ों का 

प्रदियन और समीक्षा करें  

 NOS संस्करण सोंख्या। 1 
NSQF लेिल- 5 

 

 

 

36:00 

 

 

 

144:00 

 

 

 

00:00 

 

 

 

00:00 

 

 

 

180:0

0 

मॉडू्यल 12: प्रोजेर 

फडज इर्न आलेख और 

प्रोडर फचत्र 

 

12:00 

 

24:00 00:00 00:00 

 

28:00 

मॉडू्यल 13: साइट पर 

कायि का पयिवेक्षण करें  
04:00 24:00 00:00 00:00 24:00 

मॉडू्यल 14: र्नमािण, असेंबली  

और सतह 

उत्पादो ंकी र्िर्नर् ंग 

 

06:00 

 

40:00 00:00 00:00 

 

44:00 

मॉडू्यल 15:प्रोडर का 

इंस्टाले न अवम 

आर्कि टेक्चर हाडिवेयर 
 

 

06:00 

 

32:00 
00:00 00:00 

 

36:00 

म प िंक 16: प्रोजेर 

पर्टवेक्षण, गुणवत्त  ज ँच 

करर्न , और हस्ांतरण 

 

08:00 

 

24:00 00:00 00:00 

 

32:00 

DGT/VSQ/N0102: 

रोजगार कौशल (60 घंटे) 

NOS संस्करण संख्या 1 

 

NSQF लेिल- 4 

30:00 30:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 17: रोजग र र्ोग्यत  

क िल 
30:00 30:00 00:00 00:00 60:00 

FFS/N8203: 
काययस्थल में स्वास्थ्य, 

सुरक्षा और हररत 

अभ्यास को बनाए 

रखें  

 

NOS संस्करण संख्या 

1  

NSQF लेिल- 4 

 

 

12:00 

 

 

18:00 

 

 

00:00 

 

 

00:00 

 

 

30:00 

मॉडू्यल 18: स्व स्थ्य, 

िुरक्ष , और स्वच्छत  

प्रो ोकॉल 

08:00 12:00 00:00 00:00 

 

20:00 

बजे 

मॉडू्यल 19: ि मग्री ििंरक्षण 

और ििंि धर्न अरु्नकूलर्न 04:00 06:00 00:00 00:00 

 

10:00 

विज मॉडू्यल 06:00 24:00 00:00 00:00 30:00 
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मॉडू्यल 20: वर्ल्ि क्ट्िल 

प्रफतर्ोफगत  और क िल 

अविर 

 

06:00 

 

24:00 00:00 00:00 30:00 

कायय प्रवशक्षण 00:00 00:00 210:00 00:00 210:00 

मॉडू्यल 21:  

कायि ाला में र्वर्भन्न के 

उत्पादो ंका कायि प्रर् क्षण 

00:00 00:00 210:00 00:00 210:00 

कुल अिवि 160:00 350:00 210:00 00:00 720:00 
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मोडू्यल वििरण 

मोडू्यल 1: विविन्न आवकय टेक्चर और इोंटीररयर प्रोजेक््टस का पररिय  

विज मोडू्यल 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• िनीचर उद्योग के दायरे और महत्व की व्याख्या करें । 

• िनीचर उद्योग की कायिप्रणाली को समझाइये। 

• िनीचर उद्योग के के्षत्रो ंका वणिन करें । 

• िनीचर और र्िर्टंग उद्योग में उपयोग की जाने वाली र्वर्भन्न प्रर्क्रयाओ ंको समझें। 
 

अिवि : 04:00 अिवि : 08:00 

वलखखत – प्रमुख विक्षण पररणाम प्रायोर्गक – प्रमुख विक्षण पररणाम 

 

• भारतीय और वैर्श्वक संदभि में िनीचर और 

र्िर्टंग के्षत्र के अनुरूप पर चचाि करें । 

• िनीचर और र्िर्टंग के्षत्र में  ार्मल सभी उद्योगो ं

की सूची बनाएं। 

• इंटीररयर र्डजाइन और संबद् उद्योगो ंमें िनीचर 

की भूर्मका की व्याख्या करें । 

• र्वर्भन्न प्रकार के िनीचर से संबंर्धत नए चलन 

और प्रगर्त पर चचाि करें । 

• फ़र्निचर बाजार की वृक्ट्द् और अवसरो ं को 

प्रभार्वत करने वाले कारको ंका वणिन करें । 

• र्वर्भन्न प्रकार के िनीचर के र्नमािण में  ार्मल 

र्वर्भन्न चरणो ंऔर खंडो ंका वणिन करें । 

 

• प्रदर् ित करें  र्क उद्योग में र्वर्भन्न खंडो ंके आधार 

पर र्कसी र्दए गए प्रोडर के प्रर्क्रया प्रवाह की 

योजना कैसे बनाई जाए 

कक्षा सहायक सामग्री  

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्माटि बोडि (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

प्रोजेक्ट/थीम आध ररत ि मग्री, जैसी आवश्यक हो  
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मॉडू्यल 2: उन्नत कचे्च माल और आवकय टेक्चर हाडयिेयर का पररचय  

विज मोडू्यल 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• िनीचर और र्िर्टंग के्षत्र में र्वर्भन्न प्रकार के कचे्च माल के उपयोग पर चचाि करें । 

• कचे्च माल की गुणवत्ता की जांच करने के र्लए गुणवत्ता परीक्षण करने की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• र्वर्भन्न प्रकार के उन्नत अर्कि टेक्चरल हाडिवेयर और र्िर्टंग के उपयोग की व्याख्या करें । 
 

अिवि : 06:00 अिवि : 12:00 

वलखखत – प्रमुख विक्षण पररणाम प्रायोवगक – प्रमुख विक्षण पररणाम 

 

• िनीचर र्नमािण में प्रयुक्त र्वर्भन्न प्रकार के कचे्च 

माल का वणिन करें। 

• र्वर्भन्न प्रकार के कचे्च माल से जुडे संरचनात्मक 

गुणो ंका वणिन करें । 

• कचे्च माल की मजबूती और िार्यत्व की जांच के 

र्लए सभी गुणवत्ता परीक्षणो ंकी सूची बनाएं। 

• र्वर्भन्न प्रकार के कचे्च माल से जुडे र्वर्भन्न 

आकार और र्वर् ष्टताओ ंको बताएं। 

• िनीचर र्नमािण में प्रयुक्त उन्नत आर्कि टेक्चरल 

हाडिवेयर और र्िर्टंग की र्वर्भन्न शे्रर्णयो ंऔर 

उनके उपयोग का वणिन करें । 

• कचे्च माल और आर्कि टेक्चरल हाडिवेयर से 

संबंर्धत नए चलन और प्रगर्त पर चचाि करें । 

 

• र्वर्भन्न प्रकार के कचे्च माल के बीच अंतर करें । 

• िनीचर र्नमािण प्रर्क्रया में उपयोग र्कए जाने वाले 

र्वर्भन्न उन्नत आर्कि टेक्चरल हाडिवेयर को 

वगीकृत करें । 

• र्वर्भन्न हाडिवेयर और र्िर्टंग के उपयोग का 

प्रद िन करें । 

• र्नर्दिष्ट मानदंडो ं के आधार पर सामर्ग्रयो ं की 

गुणवत्ता जांच कैसे करें , इसका प्रद िन करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्म  ट बोडट (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

कायि बेंच, मैरु्नअल औजर , इलेस्कक्टर क/प वर औजर, ह उिकीफपिंग- ि मग्री, औजर और उपकरण, 

प्रोजेक्ट/थीम आध ररत ि मग्री, जैसी आवश्यक हो 
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मॉडू्यल 3: उन्नत पॉिर औजर, उपकरण और मिीनरी का पररचय   

विज मोडू्यल 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• र्वर्भन्न प्रकार के उन्नत औजारो और उपकरणो ंके र्लए सुरर्क्षत रूप से पररचालन प्रर्क्रयाओ ंका वणिन करें । 

• उन्नत पॉवर औजारो, उपकरणो ंऔर म ीनरी के उपयोग का प्रद िन करें । 
 

अिवि : 06:00 अिवि : 12:00 

वलखखत – प्रमुख विक्षण पररणाम प्रायोवगक– प्रमुख विक्षण पररणाम 

 

• र्कसी र्व ेि कायि, उदे्दश्य और कामकाज के र्लए 

आवश्यक र्वर्भन्न उन्नत औजरो, उपकरणो ंऔर 

म ीनो ंकी सूची बनाएं। 

• र्वर्भन्न र्बजली और यांर्त्रक उत्पादो ंको संभालते 

समय बरती जाने वाली सावधार्नयो ं के बारे में 

र्वस्ार से बताएं। 

• औजारो,ं म ीनो ंऔर उपकरणो ं से संबंर्धत नए 

चलन और प्रगर्त पर चचाि करें । 

• कायििल, औजारो ंऔर उपकरणो ंकी सिाई की 

प्रर्क्रया समझाएं। 

• िनीचर र्नमािण प्रर्क्रया में आवश्यक र्वर्भन्न 

िनीचर र्िक्स्चर और उपकरण की सूची बनाएं। 

 

• र्नमािता के मैनुअल के अनुसार उन्नत औजरो, 

उपकरणो ं और म ीनो ं का उपयोग करने का 

प्रद िन करे |  

• र्वर्भन्न उन्नत औजरो और उपकरणो ंऔर उनके 

उदे्दश्य के बीच अंतर करें । 

• कु ल कायि के र्लए कायि के्षत्र और उपकरण कैसे 

तैयार करें , इसका प्रद िन करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्माटि बोडट (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

कायि बेंच, मैरु्नअल औजर , इलेस्कक्टर क/प वर औजर, ह उिकीफपिंग- ि मग्री, औजर और उपकरण, 

प्रोजेक्ट/थीम आध ररत ि मग्री, जैसी आवश्यक हो 
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मोडू्यल 4: संगठनात्मक प्रसंग का आंतररक सज्जा उद्योग और रोजगार कौशल 

विज मोडू्यल; 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• र्कसी संगठन संरचना में र्वर्भन्न र्वभागो ंकी व्याख्या करें । 

• प्रभावी संचार के तरीको ंऔर तंत्रो ंकी व्याख्या करें । 

• प्रभावी संचार और पारस्पररक कौ ल का उपयोग प्रदर् ित करें । 

• बुर्नयादी र्वत्तीय लेनदेन को र्डर्जटल रूप से संपे्रर्ित करें  और र्नष्पार्दत करें। 

• उर्चत व्यवहार और कायि नैर्तकता का प्रद िन करें । 

• कायििल पर काम करते समय संगठनात्मक स्वच्छता और स्वच्छता र्द ार्नदे ो ंपर चचाि करें । 

 

अिवि : 04:00 अिवि : 04:00 

वलखखत – प्रमुख विक्षण पररणाम प्रोयोवगक – प्रमुख विक्षण पररणाम 

 

• र्वर्भन्न संगठनात्मक प्रर्क्रयाओ,ं आचार संर्हता, 

ररपोर्टिंग मैर्टिक्स और एिेले न पदानुक्रम के 

बारे में र्वस्ार से बताएं। 

• कायि को पूरा करने के र्लए आवश्यक सभी 

दस्ावेजो ंकी सूची बनाएं, जैसे जॉब काडि और 

स्वयं के र्लए चेकर्लस्ट। 

• एिेले न पदानुक्रम की आवश्यकता के आधार 

पर समस्याओ ंको वगीकृत करें । 

• सुचारू कायिप्रवाह प्राप्त करने के र्लए टीम के 

सदस्यो ंके साथ समन्वय और र्ववादो ंको सुलझाने 

का महत्व बताएं। 

• टीम के उदे्दश्यो ंऔर लक्ष्ो ंके महत्व को समझाएं। 

• प्रभावी संचार और टीम समन्वय के महत्व को 

समझाएं। 

• ब्रीर्िंग और डीब्रीर्िंग के बीच अंतर स्पष्ट करें। 

• कंपू्यटर, स्माटिफ़ोन के मूल भागो ं और उनकी 

कायिप्रणाली के बारे में बताएं। 

• सौपें गए कायि में इंटरनेट के महत्व को स्पष्ट करें। 

• र्वर्भन्न सो ल मीर्डया पे्लटिामों के बीच अंतर 

करें : यूटू्यब, व्हाट्सएप, िेसबुक, र्िटर, आर्द। 

• बैंक खाता खोलने की प्रर्क्रया और संबंर्धत 

 ब्दावली का सारां  प्रसु्त करें  

• उपयुक्त माध्यम का उपयोग करके र्वत्तीय 

लेनदेन में  ार्मल चरणो ंकी सूची बनाएं। 

• र्वत्तीय लेनदेन के र्लए भुगतान र्वर्धयो ंऔर गेटवे 

का महत्व बताएं। 

 

• सहकर्मियो ं के साथ संवाद करते समय उर्चत 

व्यवहार और भािा का उपयोग प्रदर् ित करें । 

• उन समस्याओ ंकी ररपोटि करने का तरीका बताएं 

र्जन्हें आगे ले जाने की आवश्यकता है। 

• संचार करते समय सर्क्रय सुनने कौ ल का 

प्रद िन करें । 

• प्रसु्त करने के र्लए नमूना जॉब काडि भरने का 

तरीका प्रदर् ित करें । 

• कंपू्यटर और उसके सहायक उपकरणो ं की 

कायिप्रणाली का प्रद िन करें । 

• ईमेल अकाउंट संचार्लत करने की प्रर्क्रया 

र्नष्पार्दत करें . 

• र्कसी र्दए गए कायि का र्वशे्लिण और  ोध करने 

के र्लए इंटरनेट के उपयोग का प्रद िन करें । 

• र्वर्भन्न सो ल मीर्डया पे्लटिामों को कैसे 

संचार्लत र्कया जाए इसका प्रद िन करें : यूटू्यब, 

व्हाट्सएप, िेसबुक, र्िटर इत्यार्द। 

• बैंक खाता कैसे खोलें और प्रबंर्धत करें , इसका 

प्रद िन करें । 

• एक उपयुक्त माध्यम का उपयोग करके र्वत्तीय 

लेनदेन में  ार्मल चरणो ंका प्रद िन करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्म  ट बोडट (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

जॉब काडि के नमूने, इिेले न मेर्टिक्स के नमूने, ििंगठर्न ििंरचर्न , प्रोजेक्ट/थीम आध ररत ि मग्री के फलए 

आवश्यकत  अरु्नि र। 
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मोडू्यल 5: पररचय को  भूवमका का ए मावलक कारपेंटर 

विज मोडू्यल 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• मास्टर कारपेंटर की पररभार्ित भूर्मका और र्जमे्मदाररयो ंके अनुसार कैसे काम करें , इस पर चचाि करें । 

• मास्टर कारपेंटर की नौकरी की भूर्मका के र्लए कायि के दायरे पर चचाि करें । 

 
अिवि : 04.00 अिवि : 00:00 

वलखखत – प्रमुख विक्षण पररणाम  प्रायोवगक– प्रमुख विक्षण पररणाम  

 

• िनीचर और र्िर्टंग उद्योग के व्यावसार्यक 

मानर्चत्र का वणिन करें । 

• मास्टर कारपेंटर की नौकरी की भूर्मका के र्लए 

कररयर प्रगर्त पथ का वणिन करें । 

• एक मास्टर कारपेंटर के र्लए आवश्यक 

र्व ेिताओ ंऔर बुर्नयादी कौ ल सेट का वणिन 

करें । 

• एक मास्टर कारपेंटर की भूर्मका, र्जमे्मदाररयााँ 

और सीमाएाँ  समझाएाँ । 

• कायििल पर होने वाले र्वर्भन्न कायों/गर्तर्वर्धयो ं

और उसमें मास्टर कारपेंटर की भूर्मका की सूची 

बनाएं। 

• फ़र्निचर और र्िर्टंग उद्योग में काम करते समय 

र्कसी व्यक्ट्क्त से संबंर्धत रेगुलेटरी अर्धकारी, 

कानूनो ंऔर र्वर्नयमो ंपर चचाि करें । 

• कमिचारी प्रद िन मूल्ांकन में जॉब काडि और 

सुपरवाइजर को समय पर ररपोर्टिंग के महत्व को 

समझाएं। 

• कायि को पूरा करने के र्लए आवश्यक सभी 

दस्ावेजो ंकी सूची बनाएं, जैसे र्क जॉब  ीट और 

स्वयं के र्लए चेकर्लस्ट। 

 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्म  ट बोडट (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

 

आवश्यकता नही | 
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मोडू्यल 6: कायय के दायरे को पररिावित करना 

FFS/N2220 V 2.0 से सम्बोंवित 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• पररयोजना के र्लए कायि के दायरे को पररभार्ित करने की प्रर्क्रया की व्याख्या करें। 

• र्नर्दिष्ट पररयोजना के र्लए कायि के दायरे की तैयारी का प्रद िन करें । 

• र्वर्भन्न इंटरनल और एक्सटनिल से्टकहोर्ल्र के साथ व्यवहार की प्रर्क्रया को स्पष्ट करें । 

• ग्राहक की जरूरतो ंऔर र्वर् ष्टताओ ंका र्वशे्लिण और पहचान करने की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

 
अिवि : 08:00 अिवि : 16:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रयोवगक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• ग्राहक र्वर् ष्टताओ ं के आधार पर र्ववरण की 

व्याख्या करने में  ार्मल र्वर्भन्न पूवि-

आवश्यकताओ ंपर चचाि करें ।  

• र्वर्भन्न लकडी के कामकाज के संचालन के 

आधार पर र्वर्भन्न सामर्ग्रयो,ं र्िर्टंग, औजर और 

उपकरणो ंका वणिन करें । 

• प्रोजेर अनुसूची और समयसीमा की योजना 

बनाने की एक मानक संचालन प्रर्क्रया(SOP) पर 

चचाि करें । 

• कायि के दायरे की तैयारी के दौरान 

दस्ावेजीकरण आवश्यकताओ ंपर चचाि करें । 

• अनुभव, कायि की प्रकृर्त, आवश्यक कायि र्ववरण 

आर्द के संदभि में ग्राहक संपकि  को प्रभार्वत करने 

वाले र्वर्भन्न मापदंडो ंकी व्याख्या करें । 

• ग्राहक प्रश्ो/ंर् कायतो ं के समाधान से जुडी 

संगठनात्मक नीर्तयो ंका वणिन करें । 

• ग्राहको ं और अन्य एजेंर्सयो ं के साथ अचे्छ 

कामकाजी संबंध बनाए रखने के महत्व पर चचाि 

करें । 

• ग्राहक सहभार्गता प्रर्क्रया से जुडी र्वर्भन्न 

दस्ावेजीकरण आवश्यकताओ ंपर चचाि करें । 

 

• कायि उत्पादो ंपर टीम के सदस्यो ंके साथ समन्वय 

करते समय उर्चत पारस्पररक कौ ल लागू करें । 

• आवश्यक सामग्री, औजर और उपकरण की 

पहचान करने के र्लए प्रोडर र्ववरण का 

र्वशे्लिण करें। 

• प्रोजेर कायािन्वयन योजना कैसे तैयार करें , 

इसका प्रद िन करें । 

• र्दए गए प्रोजेर र्ववरण के र्लए आवश्यक 

दस्ावेज एक र्नर्दिष्ट प्रारूप में र्नष्पार्दत करें। 

• चचाि के माध्यम से ग्राहक की आवश्यकताओ ंका 

आकलन करें  और उनकी आवश्यकताओ ं को 

समझें। 

• ग्राहक के प्रश्ो ंके र्लए र् कायत र्नवारण प्रर्क्रया 

का प्रद िन करें । 

• उपयुक्त औजर और टेम्प्पे्लट का उपयोग करके 

ग्राहक सहभार्गता को प्रबंर्धत करने का तरीका 

प्रदर् ित करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्म  ट बोडट (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

 

बज  क  र्नमूर्न  और अरु्नम र्न ल गत का प्रारूप 
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मोडू्यल 7: प्रोजेक्ट और प्रोडर की लागत 

FFS/N2220 िी 2.0 से सम्बोंवित 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• लागत अनुमान तैयार करते समय र्वर्भन्न सामर्ग्रयो ंऔर लॉर्जक्ट्स्टक संबंधी र्वचारो ंकी व्याख्या करें । 

• बजट और लागत अनुमान तैयार करने में  ार्मल र्वर्भन्न पूवि-आवश्यकताओ ंपर चचाि करें। 

• प्रोजेर के र्व ेि र्ववरण के आधार पर लागत और बजट अनुमान की तैयारी का प्रद िन करें । 

 
अिवि : 10:00 अिवि : 36:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोवगक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• बजट तैयार करने और उसके मूल्ांकन में 

 ार्मल मानक संचालन प्रर्क्रया(SOP) पर चचाि 

करें । 

• उन सभी कारको ंकी सूची बनाएं जो बजट की 

तैयारी को प्रभार्वत करते हैं। 

• बजट के र्वर्भन्न तत्वो ं पर चचाि करें  और उन्हें 

प्रर्क्रया में कैसे  ार्मल र्कया जाए। 

• बजट तैयारी के साथ सभी दस्ावेज अनुपालनो ं

की सूची बनाएं। 

• बजट गणना के र्लए आवश्यक प्रते्यक गर्तर्वर्ध 

को र्वर्भन्न लागत  ीिों में र्वभार्जत करने की 

प्रर्क्रया समझाएं। 

• र्वत्तीय साक्षरता का महत्व बताएं। 

 

• लागत अनुमान के र्लए ग्राहक की आवश्यकताओ ं

के आधार पर प्रोडर र्ववरण और र्वर् ष्टताओ ं

की जांच करें । 

• लागत अनुमान में आवश्यक तत्वो ं की पहचान 

करने के र्लए प्रोडर र्वर्नदे ो ंकी व्याख्या करें । 

• वास्र्वक बजट तैयार करते समय उपयुक्त 

टेम्पलेट और औजर का उपयोग करें । 

• टीम के सदस्यो ं को र्वत्तीय साक्षरता और 

र्जमे्मदाररयो ंके बारे में मागिद िन करने के र्लए 

उपयुक्त प्रर् क्षण र्वर्धयो ंको र्नयोर्जत करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्म  ट बोडट (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

 

बज  का र्नमूर्न  और ल गत अरु्नम र्न का प्रारूप 
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मोडू्यल 8: संसािन योजना और प्रबन्धन 

FFS/N2220 V 2.0 से सम्बोंवित 

 

अोंवतम पररणाम: 

 

• भौर्तक साइट सवेक्षण और रेकी की योजना और आयोजन में  ार्मल र्वर्भन्न पूवि-आवश्यकताओ ंकी व्याख्या करें । 

• संभार्वत स्वास्थ्य और सुरक्षा खतरो ंके र्लए कायििल का र्वशे्लिण करने की प्रर्क्रया पर चचाि करें । 

• भौर्तक साइट सवेक्षण और रेकी के दौरान गर्तर्वर्धयो ंके उर्चत र्नष्पादन के र्लए कायििल की जांच करें । 

 

अिवि : 08:00 अिवि : 12:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोर्गक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• साइट सवेक्षण और रेकी के र्लए सभी आवश्यक 

औजर और उपकरणो ंकी सूची बनाएं। 

• साइट सवेक्षण और रेकी प्रर्क्रया में गर्णत और 

ज्यार्मर्त कौ ल के उपयोग को पररभार्ित करें । 

• साइट सवेक्षण और रेकी के र्लए सभी आवश्यक 

औजरो और उपकरणो ंका उपयोग करने का सही 

तरीका बताएं। 

• माप  ीट तैयार करने और मान्य करने का महत्व 

बताएं। 

• कायििल पर िनीचर र्नमािण और प्रोजेर 

योजना को प्रभार्वत करने वाले र्वर्भन्न कारको ं

की सूची बनाएं। 

• साइट सवेक्षण और रेकी संचालन के र्लए र्वर्भन्न 

संगठनात्मक नीर्तयो ं और आचार संर्हता की 

व्याख्या करें। 

 

• साइट सवेक्षण और रेकी की योजना और 

आयोजन की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• र्नर्दिष्ट र्नदे ो ं के आधार पर माप और अंकन 

गर्तर्वर्धयो ं के र्नष्पादन के र्लए कायििल की 

जांच करें । 

• माप  ीट को सत्यार्पत करने का तरीका प्रदर् ित 

करें । 

• असेंबली और इंस्टॉले न आवश्यकताओ ं को 

र्नधािररत करने के र्लए कायििल का र्वशे्लिण 

करें। 

• साइट सवेक्षण और रेकी करते समय उपयुक्त 

संगठनात्मक नीर्तयां अपनाएं। 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्माटि बोडि (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

जॉब क डट के नमूना, म प और र्चह्ांकन उपकरण, प्रोजेक्ट/थीम आध ररत क  र्नमूर्न  -  आवश्यकत  अरु्नि र। 
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मोडू्यल 9: टीम और कायय प्रबोंिन 

FFS/N2221 V 2.0 से सम्बन्धन्धत 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• कायि र्नगरानी योजना में  ार्मल र्वर्भन्न तत्वो ंका वणिन करें । 

• प्रोजेर कायािन्वयन में प्रभावी कायि र्नगरानी योजना का महत्व बताएं। 

• कायििल के र्लए संसाधनो ंके आवंटन से संबंर्धत कायि र्नगरानी योजना की तैयारी का प्रद िन करें । 
 

अिवि : 08:00 अिवि : 14:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोवगक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• एक प्रभावी र्नगरानी और मूल्ांकन योजना तैयार 

करने का महत्व बताएं। 

• संसाधन आवंटन और प्रबंधन प्रणाली में सभी 

तत्वो ंकी सूची बनाएं। 

• कायि र्नगरानी के दौरान र्वर्भन्न महत्वपूणि 

मापदंडो ंकी पहचान कैसे करें , इस पर चचाि करें । 

• उच्च प्रोडरकता और गुणवत्ता के र्लए प्रभावी 

टीम प्रबंधन के महत्व पर चचाि करें । 

• कायिक्रम की समग्र दक्षता में प्रर्तर्क्रया तंत्र का 

महत्व बताएं। 

 

• एक प्रभावी कायि र्नगरानी योजना तैयार करने की 

प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• सामग्री और संसाधनो ंके सीमांकन की प्रर्क्रया को 

प्रभावी ढंग से प्रदर् ित करना। 

• समय पर काम पूरा करने और समन्वय के र्लए 

उपयुक्त कायि र्नगरानी तकनीको ंको र्नयोर्जत 

करें । 

• प्राप्त प्रर्तर्क्रया, अपडेट और जानकारी का 

दस्ावेजीकरण करने का सही तरीका प्रदर् ित 

करें । 

• नौकरी कायि की क्ट्िर्त ररपोर्टिंग के र्लए प्रबंधन 

के साथ र्नयर्मत बातचीत करें। 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्म  ट बोडट (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

 

प्रोजेक्ट/थीम आध ररत ि मग्री के फलए जैि  आवश्यक। 
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मोडू्यल 10: विके्रता प्रबंिन 

FFS/N2221 V 2.0 से सम्बन्धन्धत 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• र्वके्रता प्रबंधन की प्रर्क्रया का वणिन करें । 

• र्वके्रताओ ंसे प्राप्त कोटे न, बोर्लयो ंकी समीक्षा तंत्र पर चचाि करें । 

• कायििल पर संसाधनो ंके प्रबंधन की योजना बनाएं और उसे र्क्रयाक्ट्न्वत करें । 

• कायििल पर संसाधनो ंको लोड, अनलोड और संग्रहीत करने के प्रभावी तरीको ंका वणिन करें । 
 

अिवि : 10:00 अिवि : 12:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोवगक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• खरीद योजना मूल्ांकन को प्रभार्वत करने वाले 

र्वर्भन्न कारको ंकी व्याख्या करें । 

• खरीद योजना में मूल्, गुणवत्ता, आपूर्ति 

र्वश्वसनीयता इत्यार्द जैसे र्वर्भन्न तत्वो ंका महत्व 

बताएं। 

• आवश्यक दस्ावेजीकरण अनुपालन को तैयार 

करने में  ार्मल र्वर्भन्न पूवि-आवश्यकताओ ंपर 

चचाि करें । 

• र्वके्रता प्रबंधन के दौरान सभी वैधार्नक और 

र्नयामक अनुपालनो ंकी सूची बनाएं। 

• सामग्री प्रबंधन से जुडी र्वर्भन्न तकनीको ं की 

व्याख्या करें। 

• सामग्री के र्बल के र्वर्भन्न तत्वो ंपर चचाि करें । 

 

• कायि की गुणवत्ता और लागत के संदभि में खरीद 

योजना का र्वशे्लिण करें। 

• खरीद योजना की  ॉटिर्लक्ट्सं्टग और अनुमोदन की 

प्रर्क्रया का र्वशे्लिण करें। 

• र्वके्रता प्रबंधन के दौरान आवश्यक दस्ावेज 

तैयार करने और बनाए रखने की प्रर्क्रया का 

प्रद िन करें । 

• र्वके्रता प्रबंधन के दौरान सभी संगठनात्मक 

नीर्तयो ंऔर र्द ार्नदे ो ंको र्नयोर्जत करें । 

• एक प्रभावी सामग्री प्रबंधन योजना को र्डजाइन 

करने और योजना बनाने की प्रर्क्रया का प्रद िन 

करें । 

• प्रोजेर र्नष्पादन के दौरान आवश्यक संसाधनो ं

की पहचान के र्लए कायििल का र्वशे्लिण करें। 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्म  ट बोडट (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

 

खरीद प्रबिंध प्रपत्र का र्नमूर्न  
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मोडू्यल 11: वशकायत वनिारण और प्रदशवन प्रबन्धन 

FFS/N2221 V 2.0 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• र् कायत र्नवारण और प्रद िन प्रबंधन प्रणाली की तैयारी में  ार्मल चरणो ंऔर पूवि-आवश्यकताओ ंकी व्याख्या 

करें । 

• प्रभावी र् कायत र्नवारण और प्रद िन प्रबंधन प्रणाली का महत्व बताएं। 
 

अिवि : 08:00 अिवि : 08:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोवगक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• र् कायत र्नवारण तंत्र में संगठनात्मक नीर्तयो ंकी 

भूर्मका स्पष्ट करें। 

• एक कु ल और प्रभावी र् कायत र्नवारण तंत्र के 

महत्व को बताएं। 

• र् कायत र्नवारण प्रणाली में  ार्मल मानक 

संचालन प्रर्क्रया (SOP) पर चचाि करें । 

• र्कसी कमिचारी के प्रद िन प्रबंधन प्रणाली में 

प्रमुख पररणाम के्षत्रो (KRA) की भूर्मका स्पष्ट करें । 

• प्रद िन प्रबंधन प्रणाली के र्डजाइन और 

कायािन्वयन में  ार्मल सभी पूवि-आवश्यकताओ ं

की सूची बनाएं। 

• प्रद िन प्रबंधन प्रणाली की प्रभाव ीलता को 

प्रभार्वत करने वाले कारको ंकी सूची बनाएं। 

• प्रोजेर की आवश्यकता के आधार पर र्वर्भन्न 

प्रर् क्षण र्वतरण र्वर्धयो ंऔर साधनो ं पर चचाि 

करें । 

 

• र् कायत र्नवारण तंत्र को र्डजाइन करने की 

प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• प्रश्ो,ं र्चंताओ ंऔर अनुरोधो ं को प्रभावी ढंग से 

संबोर्धत करने और हल करने के र्लए उपयुक्त 

तकनीको ंऔर तरीको ंको र्नयोर्जत करें । 

• एक प्रभावी प्रद िन प्रबंधन प्रणाली को र्डजाइन 

करने की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• टीम के सदस्यो ंको उनकी संबंर्धत भूर्मकाओ ंमें 

प्रर् र्क्षत करने के र्लए उपयुक्त प्रर् क्षण र्वर्धयो ं

को र्नयोर्जत करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

 
िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्म  ट बोडट (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

 
प्रोजेक्ट/थीम आध ररत ि मग्री के फलए जैि  आवश्यक। 
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मोडू्यल 12: प्रोजेक्ट वडजाइन आलेख और प्रोडर रेखावचत्र 

FFS/N2222 V 2.0 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• प्रोडर र्वर्नदे ो ंका र्वशे्लिण और व्याख्या करने की प्रर्क्रया समझाएं। 

• र्दए गए प्रोजेर र्ववरण से र्डजाइन र्वर् ष्टताओ ंकी व्याख्या करने की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• इंजीर्नयररंग रेखार्चत्र से जुडे र्वर्भन्न मानक अवधारणाओ ंऔर र्वियो ंपर चचाि करें । 
 

अिवि : 12:00 अिवि : 24:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोवगक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• इंजीर्नयररंग डि ाइंग और लेआउट के र्वर्भन्न तत्वो ं

का वणिन करें । 

• इंजीर्नयररंग डि ाइंग में सभी GD&T प्रतीको ंऔर 

उनके महत्व की सूची बनाएं। 

• र्वर्भन्न वुडवर्किं ग पररचालनो ंऔर उनकी प्रर्क्रया 

कायािन्वयन आवश्यकताओ ंका वणिन करें । 

• प्रोडर र्डजाइन से जुडी मानक अवधारणाओ ं

को समझाएं। 

• इंजीर्नयररंग रेखार्चत्र और लेआउट के भंडारण 

से जुडी र्वर्भन्न भंडारण क्ट्िर्तयो ंको बताएं। 

 

• आवश्यक प्रोजेर र्ववरण की व्याख्या के र्लए 

लेआउट और इंजीर्नयररंग रेखार्चत्र का र्वशे्लिण 

करें। 

• रेखार्चत्र में र्दखाए गए GD&T प्रतीको ं की 

व्याख्या करने की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• प्रोडर र्वर्नदे ो ं के आधार पर वुडवर्किं ग 

संचालन की योजना बनाने की प्रर्क्रया का प्रद िन 

करें । 

• र्कसी भी पररवतिन/सं ोधन के र्लए प्रोडर र्चत्र 

का र्वशे्लिण करें  और आवश्यक अनुमोदन लें। 

• प्रोडर र्चत्रो ं का उर्चत भंडारण और प्रबंधन 

प्रदर् ित करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्माटि बोडि (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

 

इंजीर्नयररंग रेखार्चत्र और लेआउट का नमूना 
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मोडू्यल 13: साइट पर कायय का सुपरविजन करें  

FFS/N2222 V 2.0 से सम्बन्धन्धत 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• कायििल की तैयारी के दौरान संसाधन अनुकूलन के तरीको ंकी व्याख्या करें । 

• सामग्री, औजारो ंऔर उपकरणो ंकी उर्चत व्यविा के र्लए कायििल का र्वशे्लिण करें। 

• कायििल पर काम करते समय आवश्यक सभी आवश्यकताओ ंकी सूची बनाएं। 
 

अिवि : 04:00 अिवि : 24:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोवगक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• कायििल प्रबंधन का महत्व बताएं। 

• र्डजाइन आवश्यकताओ ंके आधार पर उपयुक्त 

सामग्री के चयन की मानक संचालन प्रर्क्रया 

(SOP) का वणिन करें । 

• कायििल पर नार्मत बे के महत्व का वणिन करें । 

• औजारो ं और उपकरणो ं के रखरखाव से जुडी 

र्वर्भन्न तकनीको ंकी व्याख्या करें । 

• कायििल पर सभी आवश्यक व्यक्ट्क्तगत सुरक्षा 

उपकरण और उनके महत्व की सूची बनाएं। 

• र्वर्भन्न ि ि और म ीन गाडों की कायिप्रणाली 

और महत्व को समझाएं। 

• उर्चत औजारो ंऔर उपकरणो ंका उपयोग करके 

हाउसकीर्पंग से जुडी र्वर्भन्न तकनीको ं की 

व्याख्या करें। 

 

• कायििल पर प्रभावी संसाधन प्रबंधन की प्रर्क्रया 

का प्रद िन करें । 

• र्डजाइन आवश्यकताओ ंके आधार पर उपयुक्त 

सामग्री और र्वर् ष्टताओ ंका उपयोग करें । 

• र्नर्दिष्ट खाडी में सामग्री, उपकरण और उपकरणो ं

को व्यवक्ट्ित करने की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• र्नमािताओ ंके र्नदे ो ंके आधार पर औजारो ंऔर 

उपकरणो ंका सही उपयोग प्रदर् ित करें । 

• कायििल पर सभी व्यक्ट्क्तयो ं के र्लए उर्चत 

व्यक्ट्क्तगत सुरक्षा उपकरण व्यवक्ट्ित करें  

• काम के दौरान ि ि और म ीन गाडि के 

अनुप्रयोग का प्रद िन करें । 

• औजारो ंऔर उपकरणो ं के समय पर रखरखाव 

और सिाई के र्लए उपयुक्त तरीको ं और 

उपकरणो ंको र्नयोर्जत करें । 

• र्कसी भी सुरक्षा खतरे के र्लए कायििल का 

र्वशे्लिण करें। 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्माटि बोडि (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

वकट बेंच, मैरु्नअल  ूल्स, इलेस्कक्टर क/प वर  ूल्स, प्रोजेक्ट/थीम आध ररत सामग्री और जैसा आवश्यक हो। 
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मोडू्यल 14: वनमावण, सभा, और सतह विवनविोंग का  उत्पादो ं

FFS/N2222 V 2.0 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• र्वर्भन्न वुडवर्किं ग कायों से जुडी पूवि-आवश्यकताओ ंका वणिन करें । 

• उपयुक्त वुडवर्किं ग पररचालनो ंका उपयोग करके प्रोडर के र्नमािण का प्रद िन करें । 

• उपयुक्त िास्टनरो ंऔर र्चपकने वाले पदाथों का उपयोग करके प्रोडर घटको ंकी असेंबली का प्रद िन करें । 
 

अिवि : 06:00 अिवि : 40:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोर्गक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• कायि गर्तर्वर्धयो ं की योजना और आयोजन में 

 ार्मल चरणो ंऔर पूवि-आवश्यकताओ ंपर चचाि 

करें । 

• लकडी के कामकाज में उपयोग र्कए जाने वाले 

र्वर्भन्न हाथ और र्बजली उपकरणो ंके कायि तंत्र 

की व्याख्या करें । 

• असेंबली प्रर्क्रया में र्वर्भन्न प्रकार के िास्टनरो ं

और उनके अनुप्रयोग के के्षत्र पर चचाि करें । 

• र्नमािण प्रर्क्रया से जुडी सभी सुरक्षा सावधार्नयो ं

की सूची बनाएं। 

• आवश्यक र्वर् ष्टताओ ंमें प्रोडर को पररषृ्कत 

करने का महत्व बताएं। 

 

• नौकरी कायि आवश्यकताओ ंकी व्याख्या करने 

की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• र्वर्भन्न हाथ और र्बजली उपकरणो ं के सुरर्क्षत 

उपयोग का प्रद िन करें । 

• प्रोडर र्वर्नदे ो ं के आधार पर उपयुक्त 

वुडवर्किं ग ऑपरे न को र्नयोर्जत करें  और 

योजना बनाएं। 

• सटीक संयुक्त संरचनाओ ंके र्लए इकटे्ठ प्रोडर 

का र्वशे्लिण करें। 

• घटको ंका असेंबली  सुरर्क्षत और सटीक तरीके 

से करें । 

• प्रोडर की सतह को र्नर्दिष्ट र्वर् ष्टताओ ं में 

र्िर्नर् ंग करने की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्माटि बोडि (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

वकट बेंच, मैरु्नअल  ूल्स, इलेस्कक्टर क/प वर  ूल्स, फिमुलेिर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम आध ररत सामग्री जैसा 

आवश्यक हो । 
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मोडू्यल 15: इंस्टालेशन का प्रोडर और अवकय टेक्चरल हाडविेयर 

FFS/N2222 V 2.0 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• र्वर्भन्न प्रकार के उत्पादो ंऔर सहायक उपकरणो ंके असेंबली  और इंस्टाले न से जुडी र्वर्भन्न तकनीको ंकी व्याख्या 

करें । 
 

अिवि : 06:00 अिवि : 32:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोवगक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• र्वर्भन्न प्रकार के उत्पादो ं के आधार पर र्वर्भन्न 

इंस्टाले न प्रर्क्रयाओ ंऔर उपकरणो ं की सूची 

बनाएं। 

• तैयार उत्पादो ंकी इंस्टाले न में  ार्मल र्वर्भन्न 

पूवि-आवश्यकताओ ंपर चचाि करें । 

• कु ल इंस्टाले न के र्लए र्वर्भन्न उन्नत 

अर्कि टेक्चरल हाडिवेयर, उपकरण, िास्टनरो ं

और र्चपकने वाले पदाथों के बारे में बताएं। 

 

• प्रोडर इंस्टाले न के र्लए कायििल पर अंकन 

और माप करें । 

• हाडिवेयर और सहायक उपकरणो ंकी 

इंस्टाले न की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• र्नर्दिष्ट र्नदे ो ंके आधार पर प्रोडर की 

इंस्टाले न करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्माटि बोडि (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

वकट बेंच, मैरु्नअल  ूल्स, इलेस्कक्टर क/प वर  ूल्स, प्रोजेक्ट/थीम आध ररत सामग्री जैसा आवश्यक हो। 
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मोडू्यल 16: प्रोजेक्ट सुपरविजन, गुणित्ता जााँच, और हस्ताोंतरण 

FFS/N2222 V 2.0 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• प्रोडर र्वर्नदे ो ंके आधार पर गुणवत्ता जांच करने की प्रर्क्रया समझाएं। 

• प्रोडर की गुणवत्ता में प्रोडर एगोनॉर्मक्स की भूर्मका बताएं। 
 

अिवि : 08:00 अिवि : 24:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोवगक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• गुणवत्ता र्नयंत्रण योजना के र्वर्भन्न तत्वो ंपर चचाि 

करें । 

• तैयार उत्पादो ंसे जुडे सभी दोिो ंऔर र्वकृर्तयो ं

और उनके उपचारात्मक कायों की सूची बनाएं। 

• र्वर्भन्न प्रकार की सामर्ग्रयो ं से जुडे र्वर्भन्न 

संरचनात्मक गुणो ंपर चचाि करें । 

• आवश्यक र्वर् ष्टताओ ंके र्लए तैयार प्रोडर का 

आकलन करने से जुडे एसओपी पर चचाि करें । 

• प्रोजेर र्नष्पादन के र्वर्भन्न चरणो ं में 

दस्ावेजीकरण की आवश्यकता पर चचाि करें । 

 

• गुणवत्ता र्नयंत्रण योजना तैयार करने की प्रर्क्रया 

का प्रद िन करें । 

• दोि सुधार के र्लए उपयुक्त तरीके और उपकरण 

र्नयोर्जत करें । 

• तैयार िनीचर की मजबूती और भार वहन क्षमता 

की जांच करने की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• आवश्यक र्िर्न  और र्वर् ष्टताओ ं के र्लए 

तैयार प्रोडर का र्वशे्लिण करें। 

• ररकॉडि रखने और पयिवेक्षक को ररपोटि करने की 

प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्माटि बोडि (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

 

लागु नही 
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              मॉडू्यल 17: रोजगार योग्यता कौशल  

DGT/VSQ/AN0102, V 1.0 से सम्बन्धन्धत 

                          

अोंवतम पररणाम : 

 

• 21वी ंसदी की सीखने की अवधारणाओ ंजैसे र्मर्श्रत र् क्षण, सुर्वधा और स्व-र् क्षा की मूल बातें समझें। 

• रोजगार योग्यता कौ ल की अवधारणा और संगठनात्मक र्वकास के प्रर्त उनके महत्व पर चचाि करें । 

• बदलते बाजारो ंऔर पररदृश्यो ंके दौरान भर्वष्य के काम में रोजगार कौ ल की भूर्मका की व्याख्या करें । 

• एक र्नर्दिष्ट टूल र्कट का उपयोग करके कैररयर योजना तैयार करने में  ार्मल चरणो ंका प्रद िन करें । 

• र्कसी संगठन या कायििल पर काम करते समय उपयुक्त रोजगार कौ ल का उपयोग करें । 

• र्नर्दिष्ट टूलर्कट का उपयोग करके नमूना सत्र योजना और संबंर्धत टेम्पलेट तैयार करने की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

 

अिवि : 30:00 अिवि : 30:00 

वलन्धखत- प्रमुख फिक्षण पररण म प्रायोवगक - मुख्य फिक्षण पररण म 

 

• फवफिन्न उद्योगोिं में र्न कररर्ोिं के फलए आवश्यक 

रोजग र क िल पर चच ट करें। 

• र्न गररक अफधक रोिं और कतटव्योिं, र्न गररकत , 

िम ज के प्रफत फजमे्मद री, और व्यस्किगत मूल्ोिं 

और रै्नफतकत  जैिे ईम र्नद री, ित्यफर्नष्ठ , देखि ल 

और दूिरोिं क  िम्म र्न कररे्न िफहत ििंवैध फर्नक 

मूल्ोिं की व्य ख्य  करें  जो एक फजमे्मद र र्न गररक 

बर्नरे्न के फलए आवश्यक हैं। 

• 21वी िं िदी के प्र ििंफगक क िलोिं के महत्व पर चच ट 

करें। 

• फर्नरिंतर िीखरे्न के ल िोिं क  वणटर्न करें  

• प्रि वी ििंच र के फलए िफक्रर् सुनने के महत्व को 

िमझ इए। 

• एक  ीम में दूिरोिं के ि थ फमलकर क म कररे्न के 

महत्व पर चच ट करें। 

• POSH अफधफर्नर्म के अरु्नि र बढ़ते र् र्न उत्पीड़र्न 

के मुद्दोिं के महत्व पर चच ट करें। 

• िही फवत्तीर् ििंस्थ र्न, प्रोडर और िेव  के चर्र्न 

के महत्व को रेख िंफकत करें। 

• क रू्नर्नी अफधक रोिं, क रू्नर्नोिं और िह र्त  पर चच ट 

करें। 

• आज के जीवर्न में फडफज ल प्र द्योफगकी की 

िूफमक  क  वणटर्न करें। 

• फवफिन्न िोिल मीफडर्  पे्ल फॉमट, ई-मेल आफद 

क  उपर्ोग करते हुए, िुरफक्षत रूप िे ब्र उज 

करते िमर् फजमे्मद र ऑर्नल इर्न व्यवह र 

प्रदफिटत कररे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• उद्यफमत  एविं उद्यमोिं के प्रक र बत इरे्। 

• ििंि फवत व्यवि र् के अविरोिं, फवत्त पोर्षण के 

स्रोतोिं और इिकी िमर्न र्ोजर्न  के ि थ ििंबिंफधत 

 

• िीखरे्न और रोजग र िे ििंबिंफधत फवफिन्न ि रत 

िरक र और फर्नजी पो टलोिं और उर्नके उपर्ोग 

की िूची बर्न एिं । 

• फदख एँ फक फवफिन्न पर् टवरणीर् रूप िे फ क ऊ 

प्रथ ओिं क  अभ्य ि कैिे करें। 

• व्यस्किगत र्  व्य वि फर्क जीवर्न में आत्म-

ज गरूकत , व्यवह र क िल, िमर् प्रबिंधर्न, 

आलोचर्न त्मक और अरु्नकूली िोच, िमस्य -

िम ध र्न, रचर्न त्मक िोच, ि म फजक और 

ि िंिृफतक ज गरूकत , ि वर्न त्मक 

ज गरूकत , िीखर्न  आफद जैिे 21वी िं िदी के 

क िल क  प्रदिटर्न करें। 

• फदख एँ फक फवफिन्न ििंदिों में, व्यस्किगत रूप 

िे और  ेलीफोर्न पर रोजमर ट की ब तचीत के 

फलए बुफर्नर् दी अिंगे्रजी व क्योिं क  उपर्ोग कैिे 

करें। 

• बुफर्नर् दी अिंगे्रजी में फलखे गए प ठ को पढ़ें  और 

उिकी व्य ख्य  करें। 

• बुफर्नर् दी अिंगे्रजी क  उपर्ोग करते हुए एक 

ििंफक्षप्त र्नो /पैर ग्र फ/पत्र/ई-मेल फलखें। 

• अच्छी तरह िे पररि फर्षत लघु और 

दीघटक फलक लक्ष्ोिं के ि थ एक कैररर्र 

फवक ि र्ोजर्न  बर्न एिं । 

• म स्कखक और गैर-म स्कखक ििंच र फिष्ट च र क  

उपर्ोग करके प्रि वी ढिंग िे ििंव द कररे्न क  

तरीक  प्रदफिटत करें। 

• प्रदफिटत करें  फक ििी फलिंगोिं और फदव्य िंगजर्नोिं 

के ि थ उफचत व्यवह र, ििंव द और आचरण 

कैिे फकर्  ज ए। 
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फवत्तीर् और क रू्नर्नी जोस्कखमोिं की पहच र्न कैिे 

करें , इि पर चच ट करें। 

• माकेर्टंग के 4पी-प्रोडर, मूल्, स्थ र्न और प्रच र 

क  वणटर्न करें  और उन्हें आवश्यकत  के अरु्नि र 

ल गू करें। 

• ग्र हकोिं के फवफिन्न प्रक रोिं और आवश्यकत ओिं क  

फवशे्लर्षण कररे्न के महत्व क  वणटर्न करें। 

• ग्र हकोिं की जरूरतोिं को पहच र्नरे्न और पेिेवर 

तरीके िे उर्नक  जव ब देरे्न के महत्व को 

िमझ एिं । 

• स्वच्छत  बर्न ए रखरे्न और उफचत ढिंग िे कपडे़ 

पहर्नरे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• एक ि क्ष त्क र के द र र्न स्वच्छत  और 

आत्मफवश्व ि बर्न ए रखरे्न के महत्व पर चच ट करें। 

• प्रदफिटत करें  फक ऑफल इर्न और ऑर्नल इर्न 

फवत्तीर् लेर्नदेर्न िुरफक्षत और ििंरफक्षत तरीके िे 

कैिे फकर्  ज ए। 

• वेतर्न के ि म न्य घ कोिं की िूची बर्न एिं  और 

आर्, व्यर्, कर, फर्नवेि आफद की गणर्न  करें। 

• प्रदफिटत करें  फक फडफज ल उपकरणोिं को कैिे 

ििंच फलत फकर्  ज ए और ििंबिंफधत अरु्नप्रर्ोगोिं 

और िुफवध ओिं क  िुरफक्षत और ििंरफक्षत 

तरीके िे उपर्ोग कैिे फकर्  ज ए। 

• बुफर्नर् दी िुफवध ओिं क  उपर्ोग करके र्नमूर्न  

िब्द दस्त वेज, एके्सल िी  और प्रसु्तफतर् ँ 

बर्न एिं । 

• प्रि वी ढिंग िे क म कररे्न के फलए वचुटअल 

िहर्ोग  ूल क  उपर्ोग करें। 

• चर्फर्नत व्य वि फर्क अविर के फलए एक 

र्नमूर्न  व्यवि र् र्ोजर्न  बर्न एिं । 

• एक पेिेवर प ठ्यक्रम जीवर्नवृत्त (िीवी) 

बर्न एिं । 

• फवफिन्न ऑफल इर्न और ऑर्नल इर्न र्न करी 

खोज स्रोतोिं जैिे क्रमिः  रोजग र क र् टलर्ोिं, 

िती एजेंफिर्ोिं और र्न करी पो टलोिं क  उपर्ोग 

करें। 

• एक मॉक साक्षात्कार करें . 

• प्रफिकु्षत  अविरोिं की खोज और पिंजीकरण के 

चरणोिं की िूची बर्न एिं । 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

व्ह इ  बोडट, बोडट म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर,  ैबले , कुफिटर् ँ,  ेबल, स्म  ट बोडट (वैकस्किक)। 

उपकरण, उपकरण और अन्य आिश्यकताएाँ  

िीवी और ब र्ोड    का र्नमूर्न , िुगत र्न गे वे उपकरण, व्यवि र् र्ोजर्न  का र्नमूर्न , अिंगे्रजी ििंच र के फलए 

प्र रूप का र्नमूर्न  । 
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मोडू्यल 18: स्वास्थ्य, सुरक्षा, और स्वच्छता प्रोटोकॉल 

FFS/N8203 V 3.0 से सम्बन्धन्धत 
 

अोंवतम पररणाम: 

• कायििल पर स्वास्थ्य, सुरर्क्षत और संरर्क्षत वातावरण कैसे बनाए रखें, इसका वणिन करें । 

• स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रर्क्रयाओ ंका प्रद िन करें । 

• कायििल पर व्यक्ट्क्तगत स्वच्छता प्रथाओ ंको र्नयोर्जत र्कया गया। 

 

अिवि : 08:00 अिवि : 12:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोर्गक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

• संगठनात्मक स्वास्थ्य, सुरक्षा और सुरक्षा 

नीर्तयो ंऔर प्रर्क्रयाओ ंके अनुपालन के महत्व 

पर चचाि करें । 

• र्वर्भन्न प्रकार की सिाई उपभोग्य सामर्ग्रयो ं

और उपकरणो ंपर चचाि करें । 

• सिाई और स्वच्छता प्रथाओ ं के संबंध में 

संगठन की मानक संचालन प्रर्क्रयाओ ं

(एसओपी) का पालन करने के महत्व पर चचाि 

करें । 

• र्वर्भन्न रंग कोर्डत कूडेदानो ं के बीच अंतर 

करें । 

• हाउसकीर्पंग दस्ावेजो ं को बनाए रखने के 

महत्व को समझाएं। 

• नौकरी की भूर्मका के र्लए आवश्यक 

उपयुक्त व्यक्ट्क्तगत सुरक्षा उपकरण और 

उनके अनुप्रयोग को लेबल करें । 

• कायि नैर्तकता, डि ेस कोड और व्यक्ट्क्तगत 

स्वच्छता बनाए रखने के महत्व पर चचाि करें । 

• आपातकालीन उपकरणो ंऔर उपकरणो ं के 

उपयोग के र्लए पररचालन र्द ार्नदे ो ं की 

व्याख्या करें। 

• आग लगने के र्वर्भन्न कारणो ंऔर उससे जुडी 

सुरक्षा प्रर्क्रयाओ ंकी सूची बनाएं। 

• उपयोग र्कए जाने वाले र्वर्भन्न प्रकार की आग 

और अर्ि ामक यंत्रो ंके बारे में बताएं। 

• र्कसी आपातकालीन क्ट्िर्त से र्नपटने में 

 ार्मल कदमो ंकी व्याख्या करें । 

• आपातकालीन क्ट्िर्त में प्राथर्मक र्चर्कत्सा 

प्रर्क्रयाओ ंका वणिन करें । 

• हाथ के संकेतो ंके प्रकार, साइनेज और उसके 

अनुप्रयोग का वणिन करें । 

• खतरनाक पदाथों से जुडे र्वर्भन्न भंडारण और 

प्रबंधन प्रर्क्रयाओ ंपर चचाि करें । 

• औजारो ंऔर उपकरणो ंकी समय-समय पर 

सिाई से जुडे लाभ बताएं। 

• सुरर्क्षत उठाने की प्रथाओ ंऔर सही  ारीररक 

मुद्राओ ंके महत्व को बताएं। 

• र्वर्भन्न प्रकार के सिाई उपकरणो ं और 

उपभोग्य सामर्ग्रयो ंका र्चत्रण करें । 

• र्कसी भी र्वचलन की ररपोटि उर्चत प्रार्धकारी 

को करने के र्लए उपयुक्त प्रर्क्रया अपनाएं। 

• स्वास्थ्य, सुरक्षा और सुरक्षा नीर्तयो ंमें संभार्वत 

उलं्लघनो ंकी पहचान प्रदर् ित करें । 

• र्वर्भन्न प्रकार के कचरे के आधार पर र्वर्भन्न 

र्नपटान तकनीको ंका प्रद िन करें । 

• ररकॉडि रखने और पयिवेक्षक को ररपोटि करने 

की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• व्यक्ट्क्तगत सुरक्षा उपकरण जैसे चश्मा, दस्ाने, 

इयरप्लग, जूते आर्द के उपयोग का प्रद िन 

करें । 

• हाथो ंको साि करने और धोने का सही तरीका 

बताएं। 

• आपातकालीन उपकरणो ं और उपकरणो ं के 

उपयोग का प्रद िन करें । 

• संगठनात्मक प्रोटोकॉल के अनुरूप 

आपातकालीन र्नकासी प्रर्क्रया का वणिन करें । 

• आग लगने की क्ट्िर्त में प्रभावी र्नवारक उपाय 

लागू करें । 

• अर्ि ामक यंत्र जैसे उपकरणो ं का सुरर्क्षत 

रूप से उपयोग करने का तरीका प्रदर् ित करें । 

• आग,  ॉटि सर्कि ट, दुघिटना, भूकंप आर्द जैसी 

आपातकालीन क्ट्िर्तयो ं के र्लए एक 

आकक्ट्स्मक योजना तैयार करें। 

• र्नयर्मत संचालन के र्हसे्स के रूप में प्राथर्मक 

र्चर्कत्सा, सीपीआर और सुरक्षा र्नकासी 

प्रर्क्रया के उपयोग का प्रद िन करें । 

• सुरक्षा संकेतो ंऔर हाथ के संकेतो ंके र्दए गए 

सर्चत्र र्चत्रण को पहचानें और उनकी व्याख्या 

करें । 

• कायििल पर काम करते समय और खतरनाक 

सामर्ग्रयो ंको संभालते समय सही तकनीको ंका 

प्रद िन करें । 

• उर्चत उपकरणो ं का उपयोग करके 

हाउसकीर्पंग प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• खतरनाक सामर्ग्रयो ंके र्नपटान के र्लए उर्चत 

तकनीकें  अपनाएं। 

• कायििल पर काम करते समय और खतरनाक 

सामर्ग्रयो ं को संभालते समय सही मुद्रा का 
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प्रद िन करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्माटि बोडि (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण, ह उिकीफपिंग- ि मग्री, औजर और उपकरण, प्रोजेक्ट/थीम  आध ररत 

सामग्री आवश्यकत  अरु्नि र। 
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मोडू्यल 19: सामग्री संरक्षण और संसािन अनुकूलन 

FFS/N8203 V 3.0 से सम्बन्धन्धत 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• सुरक्षा प्रथाओ ंको लागू करें  और संसाधनो ंके उपयोग को अनुकूर्लत करें । 

• कायििल पर संरक्षण प्रथाओ ंको लागू करें । 

• ऊजाि दक्षता और अपर् ष्ट प्रबंधन के र्लए कायििल पर िायी प्रथाओ ंका वणिन करें । 
 

अिवि : 04:00 अिवि : 06:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोवगक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• सामग्री के कु ल उपयोग और संरक्षण के महत्व 

को समझाइये। 

• ऊजाि के नवीकरणीय और गैर-नवीकरणीय 

स्रोतो ंके बीच अंतर बताएं। 

• ऊजाि बचाने के र्वर्भन्न तरीको ंकी व्याख्या करें । 

• पुनचिक्रण योग्य और गैर-पुनचिक्रण योग्य कचरे 

के बीच अंतर करें । 

• र्बजली उपकरणो ंके प्रभावी उपयोग के महत्व 

को समझाइये। 

 

• संसाधनो ंके प्रभावी उपयोग की र्वर्भन्न 

तकनीको ंका प्रद िन करें । 

• सामग्री और पानी के कु ल उपयोग के र्लए 

तरीके अपनाएं। 

• ऊजाि उपयोग डेटा एकत्र करने और उसका 

र्वशे्लिण करने की प्रर्क्रया का वणिन करें । 

• इस प्रर्क्रया में उपयुक्त ऊजाि कु ल प्रथाओ ंको 

र्नयोर्जत करें । 

• एकर्त्रत कचरे में से र्वर्भन्न पुन: प्रयोज्य 

सामर्ग्रयो ंको छााँटें। 

• पुनचिक्रण योग्य और गैर-पुनचिक्रण योग्य कचरे 

को अलग करने का अभ्यास करें । 

• ऊजाि संसाधन उपयोग अनुकूलन और संरक्षण 

के र्वर्भन्न तरीको ंका प्रद िन करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्माटि बोडि (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

ह उिकीफपिंग- ि मग्री, औजार और उपकरण, फिमुलेिर्न के फलए प्रोजेक्ट/थीम आध ररत सामग्री 

आवश्यकता अनुसार। 
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मोडू्यल 20: िर्ल्य न्धिल प्रवतयोवगता और खस्कवलंग अिसर 

विज मोडू्यल 
 

अोंवतम पररणाम: 

 

• वर्ल्ि क्ट्िल प्रर्तयोर्गता के महत्व और दायरे की व्याख्या करें । 

• कौ ल प्रर्तयोर्गता में उम्मीदवारो ंऔर अर्धकाररयो ंसे जुडी कररयर संभावनाओ ंपर चचाि करें । 

• वर्ल्ि क्ट्िल प्रर्तयोर्गता र्द ार्नदे ो ंके आधार पर र्दए गए परीक्षण पररयोजनाओ ंके अंकन और मूल्ांकन का प्रद िन 

करें । 
 

अिवि : 06:00 अिवि : 24:00 

वलखखत – प्रमुख र् क्षण पररणाम  प्रायोवगक – प्रमुख र् क्षण पररणाम  

 

• वर्ल्ि क्ट्िल संगठन का महत्व बताइये। 

• वर्ल्ि क्ट्िल प्रर्तयोर्गता के अनुसार के्षत्रो ं और 

व्यापारो ंकी र्वर्भन्न शे्रर्णयो ंपर चचाि करें । 

• कारपेंटि ी , कैर्बनेट मेर्कंग और जॉइनरी टि ेडो ंके 

बीच अंतर और समानताएं बताएं। 

• वर्ल्ि क्ट्िल और भारत कौ ल प्रर्तयोर्गता में 

जूरी, कायि ाला प्रबंधक और के्षत्र र्व ेिज्ञ के र्लए 

चयन मानदंड का वणिन करें । 

• कौ ल प्रर्तयोर्गता में जूरी, कायि ाला प्रबंधक 

और के्षत्र र्व ेिज्ञ की भूर्मका का वणिन करें । 

• कौ ल प्रर्तयोर्गताओ ंमें उपयोग की जाने वाली 

अंकन और मूल्ांकन तकनीको ंपर चचाि करें । 

• उम्मीदवारो ं और अर्धकाररयो ं के र्लए 

वर्ल्िक्ट्िल्स और इंर्डया क्ट्िल्स प्रर्तयोर्गता से 

जुडे कररयर प्रॉसे्परस पर चचाि करें । 

 

• कौ ल प्रर्तयोर्गता आयोर्जत करने के र्लए कायि 

के्षत्र की इंस्टाले न की प्रर्क्रया का प्रद िन करें । 

• कौ ल प्रर्तयोर्गता के र्लए र्दए गए परीक्षण 

प्रोजेर के वकि फ़्लो का र्वशे्लिण करें  और तैयार 

करें । 

• प्रोडर के र्व ेि र्ववरण की आवश्यकताओ ंके 

आधार पर उपलब्ध कचे्च माल, औजार और 

उपकरण की जांच करें । 

• र्नर्दिष्ट प्रारूप के आधार पर र्दए गए परीक्षण 

प्रोजेर का अंकन प्रदर् ित करें । 

• मूल्ांकन र्द ार्नदे ो ं के आधार पर गुणवत्ता 

जांच के र्लए र्दए गए परीक्षण प्रोजेर का 

र्वशे्लिण करें। 

• सुधार के सुझावात्मक उपायो ंके साथ पररयोजना 

की एक र्वसृ्त ररपोटि तैयार करें । 

कक्षा सहायक सामग्री  

 

िफेद बोडि, बोडि म कट र, डस्टर, प्रोजेक्टर, टेबलेट, कुफिटर् ँ,  ेबल्स, स्माटि बोडि (वैकस्किक) 

औजार, उपकरण, और अन्य आिश्यकताएं 

 

वकि बेंच, व्यस्किगत िुरक्ष  उपकरण, म पर्न और र्चन्हांकन उपकरण, मैरु्नअल उपकरण, इलेस्कक्टर क/ 

पॉवर टूल्स, गृह व्यवस्थ - ि मग्री, उपकरण, थीम आध ररत ि मग्री 
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मॉडू्यल 2 1: विवभन्न प्रकार के उत्पादो ंके वलए कायय  प्रवशक्षण कायवशाला 

FFS/Q2204 V 2.0 से सम्बन्धन्धत 
 

अवनिायव अिवि: 210:00 अनुशंवसत अिवि: 00.00 

मोडू्यल नाम: कायय प्रवशक्षण 
जगह: साइट पर 

अोंवतम पररणाम 

 

• र्दए गए प्रोजेर र्ववरण के र्लए लागत अनुमान तैयार करें । 

• साइट पर कायि समन्वय के र्लए र्वके्रता प्रबंधन कौ ल प्रदर् ित करें । 

• र्वर्भन्न प्रकार के उत्पादो ंके प्रोडक्शन के र्लए उपयोग र्कए जाने वाले मेनूिकु्चररंग उपकरणो ंकी एक सूची बनाएं। 

• र्नमािण उदे्दश्यो ंके र्लए र्दए गए प्रोडर के र्वर्भन्न घटको ंकी पहचान करें । 

• र्दए गए प्रोडर र्ववरण के र्लए एक कर्टंग सूची तैयार करें । 

• माप और अंकन संबंधी गर्तर्वर्धयां र्नष्पार्दत करें  और उसका सत्यापन प्रदान करें । 

• एक मेनूिकु्चररंग संयंत्र में सामर्ग्रयो,ं उपकरणो ंऔर उपकरणो ंके प्रबंधन के प्रभावी तरीको ंका प्रद िन करें । 

• र्वर्भन्न प्रोडर र्वर् ष्टताओ ंके आधार पर कचे्च माल पर प्री-प्रोसेर्संग करना। 

• प्रोडर के र्डजाइन र्वर्नदे ो ंके आधार पर सामग्री पर कर्टंग, एज बैंर्डंग, र्टि र्मंग, र्डि र्लंग, र्चपकाने की प्रर्क्रया का 

प्रद िन करें । 

• र्दए गए उत्पादो ंके र्लए र्नमािण, असेंबली, इंस्टाले न और र्िर्नर् ंग कायि करना। 

• र्वर्भन्न आर्कि टेक्चरल हाडिवेयर, र्िर्टंग और सहायक उपकरण के र्लए असेंबली और र्िर्टंग का प्रद िन करें । 

• र्वर्भन्न हाथ के औजारो ंऔर म ीनो ंका उपयोग कैसे करें  इसका प्रद िन करें । 

• र्वर्भन्न भारी प्रकार की म ीनरी का उपयोग कैसे करें  इसका प्रद िन करें । 

• र्नमािण प्रर्क्रया के दौरान, र्वर्भन्न गुणवत्ता-संबंधी कायों का प्रद िन करें , जैसे रखरखाव, मापांकन, परीक्षण, कू्यसी 

र्नरीक्षण, दोिो ंका सुधार, आर्द। 

• र्वर्भन्न प्रकार के उत्पादो ंके र्नमािण के दौरान र्वर्भन्न सुरक्षा-संबंधी प्रथाओ ंका प्रद िन करें । 

• मेनूिकु्चररंग संयंत्र में एक सुरर्क्षत और संरर्क्षत वातावरण बनाए रखें। 

• संगठनात्मक, पयािवरण-संबंर्धत र्द ार्नदे ो ंका अनुपालन बनाए रखें। 

• जॉब वकि  की जानकारी के र्लए पयिवेक्षको ंऔर कॉलेजो ंके साथ समन्वय करें। 

• पयिवेक्षक और ग्राहको ंके साथ काम करते समय प्रभावी संचार कौ ल का उपयोग करें । 

• लकडी और पैनलो ंके साथ धातुओ,ं पत्थरो,ं कांच, इनले इत्यार्द के एकीकरण का प्रद िन करें । 

• प्रोडर र्नमािण के दौरान दोि की पहचान और सुधार के र्लए उपयुक्त तरीके अपनाएं। 

• संगठनात्मक नीर्तयो ंके आधार पर सहकर्मियो ंऔर ग्राहको ंके प्रश्ो ंऔर र् कायतो ंका र्नवारण प्रदर् ित करें । 
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अरु्नलग्नक 

टर ेनर आिश्यकताएं 
 

 

टर ेनर आिश्यक शतें – दोनो ंमें से एक एक का 5 

विकल्प 

नू्यनतम 

वशक्षात्मक 
योग्यता 

 

विशेषज्ञता 
उपयुक्त उद्योग अनुभि प्रवशक्षण अनुभि 

 

वटप्पणयां 
साल विशेषज्ञता साल विशेषज्ञता 

स्न तक 

इिंजीफर्नर्ररिंग 

(फिफवल, 

मैकेफर्नकल), 

आफकट  ेक्चर, 

इिं ीररर्र फडज इर्न, 

फर्नीचर फर्नम टण, 

लकड़ी क  क म, 

प्रोडर फडज इर्न र्  

कोई अन्य र्डग्री 

उपरोक्त के 

सम्बक्ट्ित 

 

 

 

 

8 

 
फर्नीचर फर्नम टण/ फर्नीचर 

फडज इर्न/ फर्नीचर 

इंस्टाले न/कारपेंटरी/ 

इंटीररयर र्डजाइन/ 

आफकट  ेक्चर 

 

 

 

 

1 

 

 
व्य वि फर्क 

र्    ेर्क्षक 

प्रफिक्षण 

 

बेहतर होगा अगर - िनीचर 

या इंटीररयर र्डजाइन के्षत्र 

(सॉफ्टवेयर जैसे ऑटोकैड 

इत्यार्द) में र्व ेिज्ञता से 

संबंर्धत अर्तररक्त प्रमाणन, 

संचार कौ ल 

 

 

 

 

आई ीआई 

 

 

 

कारपेंटरी, 

फर्नीचर 

प्रोडक्शन 

 

 

 

 

9 

 
फर्नीचर फर्नम टण/ फर्नीचर 

फडज इर्न/ फर्नीचर 

इंस्टाले न/कारपेंटरी/ 

इंटीररयर र्डजाइन/ 

आफकट  ेक्चर 

 

 

 

 

1 

 

 
व्य वि फर्क 

र्    ेर्क्षक 

प्रफिक्षण 

 

बेहतर होगा अगर - फ़र्निचर 

या इंटीररयर र्डजाइन के्षत्र 

(सॉफ्टवेयर जैसे ऑटोकैड, 

आर्द..), संचार कौ ल में 

र्व ेिज्ञता से संबंर्धत 

अर्तररक्त प्रमाणन। 

 

 

 

 

फडप्लोम  

 

 

 

कारपेंटरी, 

फर्नीचर 

प्रोडक्शन 

 

 

 

 

9 

 

फर्नीचर फर्नम टण/ फर्नीचर 

फडज इर्न/ फर्नीचर 

इंस्टाले न/कारपेंटरी/ 

इंटीररयर र्डजाइन/ 

आफकट  ेक्चर 

 

 

 

 

1 

 

 

 

व्य वि फर्क 

र्    ेर्क्षक 

प्रफिक्षण 

 

बेहतर - फ़र्निचर या इंटीररयर 

र्डजाइन के्षत्र (सॉफ्टवेयर जैसे 

ऑटोकैड, आर्द..), संचार 

कौ ल में र्व ेिज्ञता से 

संबंर्धत अर्तररक्त प्रमाणन। 
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प्रम णपत्र- 

NSQF 

 

 

 

 

 
NSQF लेवल 5 

म स्टर कारपेंटर 

(FFS/Q2204) 

 

 

 

 

 

 

4 

 
फर्नीचर फर्नम टण/ फर्नीचर 

फडज इर्न/ फर्नीचर 

इंस्टाले न/कारपेंटरी/ 

इंटीररयर र्डजाइन/ 

आफकट  ेक्चर 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 
व्य वि फर्क 

र्    ेर्क्षक 

प्रफिक्षण 

आवश्यक- र्नयोक्ता से कायि 

अनुभव और अनु ंसा पत्र, 

कंपर्नयो ंसे प्रर् क्षण का प्रमाण 

पत्र। 

 

बेहतर होगा अगर  - िनीचर 

या इंटीररयर र्डजाइन के्षत्र में 

र्व ेिज्ञता से संबंर्धत 

अर्तररक्त प्रमाणन (ऑटोकैड 

जैसे सॉफ्टवेयर, आर्द), संचार 

कौ ल। 

 

 

 

 

 

 
प्रम णपत्र- 

NSQF 

 

 

 

 

 
NSQF लेवल 5 .5 

फर्नीचर प्रोडक्शन 

एविं इंस्टाले न 

सुपरवाइजर 

र्  

उससे अर्धक 

3 

 

 

 
 

फर्नीचर फर्नम टण/ फर्नीचर 

फडज इर्न/ फर्नीचर 

इंस्टाले न/कारपेंटरी/ 

इंटीररयर र्डजाइन/ 

आफकट  ेक्चर 

1 

 

 

 

 

 

 
व्य वि फर्क र्   

 ेर्क्षक प्रफिक्षण 

आवश्यक- र्नयोक्ता से कायि 

अनुभव और अनु ंसा पत्र, 

कंपर्नयो ंसे प्रर् क्षण का प्रमाण 

पत्र। 

 

बेहतर होगा अगर- िनीचर या 

इंटीररयर र्डजाइन के्षत्र 

(सॉफ्टवेयर जैसे ऑटोकैड, 

आर्द), संचार कौ ल में 

र्व ेिज्ञता से संबंर्धत 

अर्तररक्त प्रमाणन। 

टर ेनर प्रमाणन 

कायवके्षत्र प्रमाणीकरण पै्लटफॉमव प्रमाणीकरण 

र्न करी की िूफमक  के फलए प्रम फणत: "म स्टर क रपें र" को QP में 

मैप फकर्  गर् : “FFS/Q2204, v2.0" स्तर 5. 

 

 

FFSC र्द ार्नदे ो ंके अनुसार नू्यनतम स्वीकायि िोर 80% होगा। 

अनु ंर्सत है र्क प्रर् क्षक को कायि भूर्मका के र्लए प्रमार्णत र्कया 

जाए: "टि ेनर (VET और कौ ल)", योग्यता पैक में मैप र्कया गया: 

"MEP/Q2601, v2.0" 

 

 नू्यनतम स्वीकृत िोर कुल र्मलाकर 80% होगा। 
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मूल्ाोंकनकताय की आिश्यकताएँ 

 

मूल्ाोंकनकताय पूिायपेक्षाएँ - 5 विकल्ोों में से कोई एक 

नू्यनतम 

वशक्षात्मक 

योग्यता 

 

विशेषज्ञता 
उपयुक्त उद्योग अनुभि 

प्रविक्षण/मूल्ाोंकन 

अनुिि 

 

वटप्पवणयां 
साल विशेषज्ञता साल विशेषज्ञता 

स्न तक 

इिंजीफर्नर्ररिंग 

(फिफवल, 

मैकेफर्नकल), 

आफकट  ेक्चर, 

इिं ीररर्र फडज इर्न, 

फर्नीचर फर्नम टण, 

लकड़ी क  क म, 

प्रोडर फडज इर्न र्  

कोई अन्य र्डग्री 

उपरोक्त के 

सम्बक्ट्ित 

 

 

 

 

8 

 
फर्नीचर फर्नम टण/ फर्नीचर 

फडज इर्न/ फर्नीचर 

इंस्टाले न/कारपेंटरी/ 

इंटीररयर र्डजाइन/ 

आफकट  ेक्चर 

 

 

 

 

1 

 

 
व्य वि फर्क 

र्    ेर्क्षक 

प्रफिक्षण 

 

बेहतर होगा अगर - 

िनीचर या इंटीररयर 

र्डजाइन के्षत्र (सॉफ्टवेयर 

जैसे ऑटोकैड इत्यार्द) में 

र्व ेिज्ञता से संबंर्धत 

अर्तररक्त प्रमाणन, संचार 

कौ ल 

 

 

 

 

आई ीआई 

 

 

 

कारपेंटरी, 

फर्नीचर 

प्रोडक्शन 

 

 

 

 

9 

फर्नीचर फर्नम टण/ फर्नीचर 

फडज इर्न/ फर्नीचर 

इंस्टाले न/कारपेंटरी/ 

इंटीररयर र्डजाइन/ 

आफकट  ेक्चर 

 

 

 

 

1 

 

 

व्य वि फर्क 

र्    ेर्क्षक 

प्रफिक्षण 

 

बेहतर होगा अगर - 

फ़र्निचर या इंटीररयर 

र्डजाइन के्षत्र (सॉफ्टवेयर 

जैसे ऑटोकैड, आर्द..), 

संचार कौ ल में र्व ेिज्ञता 

से संबंर्धत अर्तररक्त 

प्रमाणन। 

 

 

 

 

फडप्लोम  

 

 

 

कारपेंटरी, 

फर्नीचर 

प्रोडक्शन 

 

 

 

 

9 

फर्नीचर फर्नम टण/ फर्नीचर 

फडज इर्न/ फर्नीचर 

इंस्टाले न/कारपेंटरी/ 

इंटीररयर र्डजाइन/ 

आफकट  ेक्चर 

 

 

 

 

1 

व्य वि फर्क 

र्    ेर्क्षक 

प्रफिक्षण 

 

बेहतर - फ़र्निचर या 

इंटीररयर र्डजाइन के्षत्र 

(सॉफ्टवेयर जैसे ऑटोकैड, 

आर्द..), संचार कौ ल में 

र्व ेिज्ञता से संबंर्धत 

अर्तररक्त प्रमाणन। 

 

 

 

 

 

 

प्रम णपत्र- 

NSQF 

 

 

 

 

 
NSQF लेवल 5 म स्टर 

कारपेंटर-

FFS/Q2204 

 

 

 

 

 

 

4 

फर्नीचर फर्नम टण/ फर्नीचर 

फडज इर्न/ फर्नीचर 

इंस्टाले न/कारपेंटरी/ 

इंटीररयर र्डजाइन/ 

आफकट  ेक्चर 

 

 

 

 

 

 

1 

व्य वि फर्क 

र्    ेर्क्षक 

प्रफिक्षण 

आवश्यक- र्नयोक्ता से कायि 

अनुभव और अनु ंसा पत्र, 

कंपर्नयो ं से प्रर् क्षण का 

प्रमाण पत्र। 

 

बेहतर होगा अगर  - 

िनीचर या इंटीररयर 

र्डजाइन के्षत्र में र्व ेिज्ञता 

से संबंर्धत अर्तररक्त 

प्रमाणन (ऑटोकैड जैसे 

सॉफ्टवेयर, आर्द), संचार 

कौ ल। 
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प्रम णपत्र- 

NSQF 

 

 

 

 

 
NSQF लेवल 5 .5 

फर्नीचर प्रोडक्शन 

एविं इंस्टाले न 

सुपरवाइजर 

र्  

उससे अर्धक 

3 

 

 

 

 

फर्नीचर फर्नम टण/ फर्नीचर 

फडज इर्न/ फर्नीचर 

इंस्टाले न/कारपेंटरी/ इंटीररयर 

र्डजाइन/ आफकट  ेक्चर 
1 

 

 

 

 

व्य वि फर्क र्   

 ेर्क्षक 

प्रफिक्षण 

आवश्यक- र्नयोक्ता से कायि 

अनुभव और अनु ंसा पत्र, 

कंपर्नयो ं से प्रर् क्षण का 

प्रमाण पत्र। 

 

बेहतर होगा अगर- िनीचर 

या इंटीररयर र्डजाइन के्षत्र 

(सॉफ्टवेयर जैसे ऑटोकैड, 

आर्द), संचार कौ ल में 

र्व ेिज्ञता से संबंर्धत 

अर्तररक्त प्रमाणन। 

टर ेनर प्रमाणन 

कायवके्षत्र प्रमाणीकरण पै्लटफॉमव प्रमाणीकरण 

र्न करी की िूफमक  के फलए प्रम फणत: "म स्टर क रपें र" को QP में 

मैप फकर्  गर् : “FFS/Q2204, v2.0" स्तर 5. 

 

 

FFSC र्द ार्नदे ो ंके अनुसार नू्यनतम स्वीकायि िोर 80% होगा। 

अनु ंसा की जाती है र्क मूल्ांकनकताि को कायि भूर्मका के र्लए 

प्रमार्णत र्कया जाए: "र्नधािरक (वीईटी और कौ ल)", योग्यता पैक 
में मैप र्कया गया: "MEP/Q2701, v2.0" 
 
 नू्यनतम स्वीकृत िोर कुल र्मलाकर 80% होगा। 
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मूल्ाोंकन रणनीवत 

 

इस अनुभाग में कायिक्रम की आवश्यक दक्षताओ ंपर र् क्षाथी का मूल्ांकन करने के र्लए जानकारी की 

पहचान करने, एकत्र करने और व्याख्या करने से जुडी प्रर्क्रयाएं  ार्मल हैं। 

 

FFSC में, हमारा मानना है र्क र्कसी उम्मीदवार के प्रद िन का मूल्ांकन करने के र्लए एक समग्र दृर्ष्टकोण 

आवश्यक है। इस प्रकार, हमने र्वर्भन्न चरणो ंमें उम्मीदवार की समग्र प्रगर्त पर नजर रखने के र्लए एक बहु-

स्रीय प्रर्क्रया तैयार की है। जबर्क कुछ तकनीको ंको प्रर् क्षण र्वतरण कायिक्रम के र्हसे्स के रूप में सम्मर्लत 

र्कया जाता है, अन्य परीक्षण के स्पष्ट तरीके हैं। ये: 

 

 

1. आिंतररक (पििंदीद ) 

a.  र ेर्नर के नेतृत्व में मूल्ांकन 

b. मास्टर टि ेनर/प्रोग्राम उपदे क के नेतृत्व में मूल्ांकन 

2. ब हरी 

a. मूल्ांकन भागीदार/फ्रीलांस मूल्ांकनकताि (अर्नवायि)उद्योग (पििंदीद ) 

b. उद्योग (पसंदीदा) 

 

 

1. आंतररक (पसंदीदा) 
 

a. टर ेनर के नेतृत्व में मूल्ाोंकन : 

 

प्रर् क्षण र्वतरण कायिक्रम के र्हसे्स के रूप में, प्रर् क्षण कायिक्रम के दौरान उम्मीदवार की प्रगर्त का आकलन 

करने के र्लए र्नयर्मत अंतराल पर र्वर्भन्न परीक्षण और पररयोजनाएं र्डजाइन की जाती हैं। ये र्सद्ांत और 

व्यावहाररक, व्यक्ट्क्तगत और समूह गर्तर्वर्धयो ंका र्मश्रण हैं। 

 

इन मूल्ांकनो ंको संचार्लत करने के र्लए प्रर् क्षको ंको टीओटी(TOT) कायिक्रमो ंके तहत र्वर् ष्ट प्रर् क्षण प्रदान 

र्कया जाएगा। इसकी एक ररपोटि र्नयुक्त मास्टर टि ेनर/प्रोग्राम उपदे क को सौपंी जाएगी। 

 

b. मास्टर टर ेनर/प्रोग्राम उपदेिक के नेतृत्व में मूल्ाोंकन : 

 

प्रते्यक टि ेनर/बैच को एक मास्टर टि ेनर/प्रोग्राम उपदे क से जोडा जाना चार्हए, जो बैच की प्रगर्त पर नजर रखेगा। 

टि ेनर प्रर् क्षण र्वतरण या आवर्धक मूल्ांकन आयोर्जत करने के संबंध में मास्टर टि ेनर/प्रोग्राम उपदे क से 

पराम ि कर सकता है। 

 

मास्टर टि ेनर/प्रोग्राम उपदे क उपयुक्त और संभव समाधान को समझे जाने वाले साधनो ंका उपयोग करके 

उम्मीदवारो ंकी प्रगर्त का आकलन करने के र्लए अपना स्वयं का सत्र आयोर्जत कर सकते हैं। 
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2. बाहरी 
 

a. मूल्ाोंकन िागीदार/फ्रीलाोंस मूल्ाोंकनकताय (अवनिायय)उद्योग (पसोंदीदा) 

 

एक बाहरी मूल्ांकन अर्नवायि रूप से टीओए (TOA) प्रमार्णत मूल्ांकनकतािओ ंया टीओए (TOA) प्रमार्णत 

फ्रीलांस मूल्ांकनकतािओ ं के माध्यम से मूल्ांकन भागीदार के रूप में आयोर्जत र्कया जाएगा। र्कसी भी 

मूल्ांकन गर्तर्वर्ध के 3 प्रमुख चरण होते हैं - पूवि-मूल्ांकन, मूल्ांकन के दौरान और मूल्ांकन के बाद। प्रते्यक 

चरण में मूल्ांकन आयोर्जत करने के र्लए पररभार्ित प्रणाली का पालन र्कया जाएगा। 

 

FFSC प्रर् क्षण और मूल्ांकन टीम या FFSC द्वारा सौपंा गया कोई अन्य प्रार्धकारी, गुणवत्ता आश्वासन और 

र्नगरानी के दृर्ष्टकोण से औचक या र्नयोर्जत दौरे और जांच कर सकता है। 

 

 प्रते्यक चरण की आवश्यकताएाँ  और र्ववरण नीचे र्दए गए हैं: 
 

1. पूिव मूल्ांकन: 

a. मूल्ांकन भागीदार/र्नधािरक/फ्रीलांस मूल्ांकनकताि सत्यापन 

b. मूल्ांकन सेटअप/आधारभूत सरंचना के र्लए प्रर् क्षण कें द्र की जांच 

c. FFSC को मूल्ांकन भागीदार/फ्रीलांस मूल्ांकनकताि द्वारा प्रश् पत्र प्रसु्त करना 

d. FFSC NOS और प्रर्तभागी पुक्ट्स्का के अनुरूप प्रश् पत्रो ंको मान्य और अनुमोर्दत करेगा। 

e. FFSC अक्ट्िले न और प्रोजेर मूल्ांकन अनुमोदन 

f. कें द्र प्रर् क्षण भागीदार और सौपे गये अपक्षपाती मूल्ांकन कें द्र द्वारा मूल्ांकन सूचना के र्लए 

तैयार है 

2. मूल्ांकन के दौरान (मूल्ांकन वदिस पर): FFSC की संभाव्यता और अनुमोदन के आधार पर 

मूल्ांकन ऑफ़लाइन, ऑनलाइन या हाइर्ब्रड प्रारूप में आयोर्जत र्कया जा सकता है। र्कसी भी प्रर्क्रया 

के अंतगित र्नम्नर्लक्ट्खत र्द ार्नदे ो ंको संकर्लत र्कया जाना महत्वपूणि है: 

a. मूल्ांकन के संचालन के तरीके के अनुसार र्व ेि कायि भूर्मका के र्लए लैब उपकरण 

की उपलब्धता की जांच करें। 

b. उम्मीदवार सत्यापन: उम्मीदवारो ंके आधार काडि र्ववरण की पुर्ष्ट करें  

c. प्रर् क्षण की अवर्ध की जााँच करें  

d. मूल्ांकन प्रारंभ और समाक्ट्प्त समय को दस्ावेजो ंमें र्नर्दिष्ट अनुसार जांचें 

e. मूल्ांकनकताि/स्वतंत्र मूल्ांकनकताि को हर समय मूल्ांकन र्द ार्नदे ो ंका पालन 

करना चार्हए। 

f. मूल्ांकन गुणवत्ता आश्वासन जांच के र्लए एिएिएससी प्रर् क्षण और मूल्ांकन 

र्नगरानी टीम को सूचना। 

g. सुर्नर्ित करें  र्क मूल्ांकन आयोर्जत करने के साक्ष् एिएिएससी प्रोटोकॉल के 

अनुसार एकत्र र्कए गए हैं: 

i. मूल्ांकन िान से मूल्ांकनकताि की समय-मुद्रांर्कत और र्जयोटैग की गई 

ररपोर्टिंग 

ii. साइनबोडि और योजना-र्वर् ष्ट ब्रांर्डंग के साथ कें द्र में तस्वीरें  

iii. प्रर् क्षण अवर्ध के दौरान प्रर् कु्षओ ंकी बायोमेर्टिक या मैनु्यअल उपक्ट्िर्त  ीट 

(टी.पी. द्वारा मुर्द्रत)। 

iv. टाइम-सै्टम्प््ड और र्जयोटैग्ड मूल्ांकन (थ्योरी + वाइवा + पै्रक्ट्रकल) तस्वीरें  

और वीर्डयो 
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h. FFSC को प्रसु्त करने के र्लए आवश्यक दस्ावेज 

3. पोस्ट मूल्ाोंकन: 

a) FFSC को मूल्ांकन दस्ावेज और िीडबैक समय पर प्रसु्त करना | 

b) दस्ावेजो ंकी हाडि कॉपी संग्रहीत करना | 

c) मूल्ांकन के दस्ावेजो ंऔर तस्वीरो ंकी सॉफ्ट कॉपी क्लाउड स्टोरेज से अपलोड/एके्सस करना | 

d) हाडि डि ाइव में संग्रहीत मूल्ांकन के दस्ावेजो ंऔर तस्वीरो ंकी सॉफ्ट प्रर्तयां 

e) पररभािा के अनुसार कोई अन्य अनुपालन आवश्यकता 

 

a. उद्योग साझेदार: 

 

FFSC प्रर् क्षण कायिक्रम के दौरान र्वर्भन्न चरणो ंमें उम्मीदवारो ंका मूल्ांकन करने के र्लए उद्योग भागीदारो ं

और र्विय वसु् र्व ेिज्ञो ंको  ार्मल कर सकता है।
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संदभव 

शब्दकोष 
 

 

िब्दािली वििरण 

घोिणात्मक ज्ञान 
घोषणात्मक ज्ञान वह ज्ञान है जो ककसी काम को कैसे करें या समस्या को हल 
करने के ललए जानने वाले तथ्य, अवधारणाएं और लसदधातंों स ेसंबधंधत होता है। 

मुख्य सीखने का 

पररणाम 

मुख्य सीखने का पररणाम एक स्टेटमेंट होता है जजसमें बताया जाता है कक 
एक छात्र को एक टलमिनल पररणाम प्राप्त करन ेके ललए क्या जानने, 
समझने और करने की योग्यता होनी चाहहए। 

प्रविक्षण पररणाम 
प्रलिक्षण पररणाम एक स्टेटमेंट होता है जजसमें बताया जाता है कक छात्र प्रलिक्षण 
के पूरा करने पर क्या जानेगा, समझेगा और कर पाएगा। 

टवमयनल पररणाम 
टलमिनल पररणाम एक स्टेटमेंट होता है जजसमें बताया जाता है कक एक छात्र एक 
मॉड्यूल के पूरा करन ेपर क्या जानेगा, समझेगा और कर पाएगा। 

प्रवक्रयात्मक ज्ञान 

प्रकियात्मक ज्ञान वह ज्ञान है जो ककसी काम को कैसे करें या ककसी टास्क को 
कैसे पूरा करें के बारे में ववचार करता है। यह बुदधधकी, भावुकी या िारीररक 
कौिल का उपयोग करके ककसी वास्तववक काम की उत्पवि करने की क्षमता है। 

OJT (M) 
नौकरी पर प्रलिक्षण (अननवायि); प्रलिक्षुओं को ननधािररत समय के ललए स्थानीयता 
में प्रलिक्षण पूरा करने के ललए अननवायि ककया जाता है। 

OJT (R) 

नौकरी पर प्रलिक्षण (लसफाररि ककया गया); प्रलिक्षुओं को ननधािररत समय के 
ललए स्थानीयता में प्रलिक्षण पूरा करने की लसफाररि की जाती है। 
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सोंवक्षप्त शब्द और लघुरूप 
 

 

िब्दािली वििरण 

QP एक र्व ेि नौकरी भूर्मका के र्लए आवश्यक योग्यताओ ंका सेट। 

NSQF नौकररयो ंके कौ ल स्र को समझने में मदद करने वाली एक ढांचा। 

NSQC कौ ल योग्यताओ ंका पररचय रखने के र्लए र्जमे्मदार सर्मर्त। 

NOS नौकरी के र्लए आवश्यक कौ लो ंकी पररभािा करने वाले मानक। 

QC र्कसी चीज की गुणवत्ता की जााँच करने की प्रर्क्रया। 

PwD एक र्वकलांग व्यक्ट्क्त। 

ToT व्यक्ट्क्तयो ंको प्रर् क्षण देना तार्क वे प्रर् क्षक बन सकें । 

ToA व्यक्ट्क्तयो ंको प्रर् क्षण देना तार्क वे मूल्ांकनकताि बन सकें । 

FFSC िनीचर और र्िर्टंग कौ ल के र्वकास पर ध्यान कें र्द्रत एक संगठन। 

TP प्रर् क्षण पाटिनर - प्रर् क्षण प्रदान करने वाला साथी। 

PC प्रद िन मानक - प्रद िन को मापने के र्लए मानक। 

NA "लागू नही"ं का मतलब है - इस संदभि में उपयोग नही ंहोता। 

MS माइक्रोसॉफ्ट, एक टेक्नोलॉजी कंपनी। 

PPE व्यक्ट्क्तगत सुरक्षा उपकरण - व्यक्ट्क्तगत सुरक्षा के र्लए पहने जाने वाले उपकरण। 

2D दो-आयामी - समतल और लंबाई और चौडाई रखने वाला। 

3D तीन-आयामी - लंबाई, चौडाई और गहराई रखने वाला। 

SOP र्कसी कायि के र्लए चरण-बदरणी र्नदेर् का। 

AR वृक्ट्द्-कृत वास्र्वकता - वास्र्वकता को वृक्ट्द् देने वाली तकनीक। 

VR वचुिअल ररयर्लटी - पूरी तरह से वास्र्वकता का आभास कराने वाली तकनीक। 

OJT नौकरी पर प्रर् क्षण - काम करते समय होने वाला प्रर् क्षण। 

FF&E 
िनीचर, सुर्वधाएाँ  और उपकरण - र्कसी सेर्टंग में उपयोग होने वाले िनीचर, सामग्री और 
उपकरण। 

POC जानकारी या सहायता के र्लए संपकि  र्कया जा सकने वाला व्यक्ट्क्त। 

POSH यौन उत्पीडन को रोकने के र्लए उपाय। 

CPR हृदय-िेिडी बल प्राणान्तरण - जीवन बचाने वाली पहली सहायता तकनीक। 

KRA महत्वपूणि पररणाम के्षत्र - नौकरी के र्लए सबसे महत्वपूणि कायि। 
GD&T अर्भयांर्त्रकी में मापन के र्लए उपयोग होने वाले संकेतो ंका सेट। 

 


